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T 1. Data ZETAFLOW PUTTY ZETAFLOW LIGHT
1 1S0 4823 Typep ) Type3 )
ADA Spec. 19 Putty Consistency Light-bodied Consistency
2 | Mixing time 30" 30"
3 | Total working time* 115" 2
4 | Time in mouth 315" 330"
5 | Setting Time* 430" 530"
6 | Strain in compression (min - max) 2% - 5% 2% - 8%
7 | Recovery from deformation > 98% >99%
8 | Linear dimensional change 24 hours <-0,2% <-0,7%

*The times mentioned must be intended from the start of mixing at 23°C - 73°F. Higher temperatures reduce
the times, lower temperatures increase them.

¢ Mixing Time
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zetaflow (ismflmfsswﬂ ISTRUZIONI DUsO (IT)

SILICONI PER CONDENSAZIONE (POLISILOSSANI) IDROCOMPATIBILI PER IMPRONTE DI
ELEVATA PRECISIONE

IMPIEGO

Zetaflow Putty: Polisilossano per la prima impronta caratterizzato da scorrevolezza iniziale in
fase di lavorazione ed elevata durezza finale dopo indurimento. Consigliato per la tecnica a due
fasi (doppia impronta).

Zetaflow Light: Polisilossano idrocompatibile a bassa viscosita ed elevata scorrevolezza.
Consigliato per la tecnica a due fasi (doppia impronta).

Zetaflow Catalyst: Catalizzatore specifico per Zetaflow Putty e Zetaflow Light.

PORTAIMPRONTA
Tutti i tipi purché rigidi; sono consigliati in particolar modo portaimpronte in acciaio inossidabile
Hi-Tray (Zhermack).

ZETAFLOW PUTTY

MODO D'USO:

Dosaggio: Prelevare con il misurino la quantita necessaria di materiale e stenderlo sulla mano
(nota:il misurino deve essere raso). Imprimere il bordo del misurino sulla massa tante volte quanti
sono i misurini dosati. Per ogni misurino di materiale stendere una striscia di ZETAFLOW Catalyst
della stessa lunghezza del misurino (paria 4 cm.) (1).

Miscelazione: Ripiegare la massa su se stessa ed impastare energicamente con la punta delle
dita per circa 30 sec. fino a raggiungere una tonalita di colore omogenea e senza striature (2).
Stendere la massa miscelata sul portaimpronta. Il tempo di lavorazione, inclusa la miscelazione
edicirca 1 min. 15 sec. (3).

Inserire nel cavo orale e attendere 'indurimento che avviene in circa 3 min. 15 sec. (4).

ZETAFLOW LIGHT

MODO D'USO:

Dosaggio: Estrudere dal tubetto la quantita necessaria lungo la scala di dosaggio del blocco di
miscelazione. Dosare una quantita di ZETAFLOW Catalyst pari alla lunghezza del fluido (5).
Miscelazione: Mescolare energicamente con la spatola quindi, per eliminare |'aria eventualmente
inglobata, prelevare e stendere con cura limpasto esercitando pressione sul blocco di
miscelazione. Ripetere 'operazione fino ad ottenere una tonalita di colore omogeneo. Il tempo
di miscelazione ideale & di circa 30 sec. (6).

Applicare la massa miscelata sul portaimpronta con la spatola o con una siringa per elastomeri. Il
tempo di lavorazione, inclusa la miscelazione ¢ di circa 2 min. (7).

Inserire nel cavo orale e attendere |'indurimento che avviene in circa 3 min. 30 sec. (8),



DATI TECNIC] - (Technical Data)

Le caratteristiche dei materiali sono riportate nella Tabella 1 (Table 1):

1-150 4823/ ADA Spec. 19

2-Tempo di miscelazione

3 -Tempo totale di lavorazione*

4 - Permanenza nel cavo orale

5-Tempo di presa*

6 - Deformazione alla compressione (min/max)

7 - Recupero elastico

8- Stabilita dimensionale

*1tempi di utilizzo clinico (riportati nella tabella 1 - Table 1, caratteristiche dei materiali) sono intesi dalla miscelazione
aduna di23°C-73°F. pitiel id q tempi, pitibasse leall

AVVERTENZE / PRECAUZIONI

- Prima di eseguire limpronta di correzione, eliminare ogni traccia residua di fluidi orali
sciacquando e asciugando accuratamente.

- Chiudere accuratamente gli indurenti dopo I'uso.

- E consigliato I'uso di guanti. Evitare il contatto della pelle e degli occhi con il catalizzatore; in
caso di contatto accidentale con la pelle, lavare abbondantemente con acqua e sapone. In caso
di contatto con gli occhi, sciacquare abbondantemente con acqua corrente e interpellare il
medico. In caso d'ingestione chiamare subito un medico.

- Evitare di macchiare camici o vestiti.

- In soggetti sensibili i polisilossani possono provocare irritazioni o altre reazioni allergiche.

DETERSIONE E DISINFEZIONE DELL'IMPRONTA

Dopo essere stata abbondantemente risciacquata sotto acqua corrente, Iimpronta puo essere
immediatamente disinfettata. La disinfezione ideale si ottiene immergendo l'impronta in Zeta
7 solution (Zhermack) o spruzzando direttamente Zeta 7 spray (Zhermack). Utilizzando altri
disinfettanti, attenersi alle istruzioni del fabbricante.

COLATA DEI MODELLI

Limpronta va colata in un tempo compreso tra 30 min. e 72 ore dall'indurimento. Per ridurre la
tensione superficiale e il rischio di formazione di bolle (con materiali a base gessosa), si consiglia
di trattare Iimpronta nebulizzandola con Tensilab (Zhermack). Il materiale & compatibile con tutti
i migliori gessi sul mercato. Si raccomanda di utilizzare gesso extra duro per monconi: Elite Rock,
Elite Master (Zhermack) e gesso duro per modelli: Elite Model, Elite Stone (Zhermack).

GALVANIZZAZIONE
Le impronte possono essere galvanizzate con rame o argento.
STOCCAGGIO E GARANZIA

Il materiale & garantito per un periodo di 36 mesi se conservato correttamente tra 5° e 27°C (41
- 80°F),




zetaflow INSTRUCTIONS FOR USE (EN)

HYDROCOMPATIBLE CONDENSATION SILICONES (POLYSILOXANES) FOR HIGH-PRECISION
IMPRESSIONS

USE

Zetaflow Putty: Polysiloxane for the first impression characterised by initial flow in the working
phase and high rigidity after setting. Recommended for the two stage technique (double
impression).

Zetaflow Light: Low viscosity, extremely fluid, hydrocompatible, polysiloxane. Recommended for
the two stage technique (double impression).

Zetaflow Catalyst: Specific catalyst for Zetaflow Putty and Zetaflow Light.

IMPRESSION TRAY
Allrigid types; Hi-Tray (Zhermack) stainless steel impression trays are particularly recommended.

ZETAFLOW PUTTY

INSTRUCTIONS FOR USE:

Dosage: Use the measuring scoop to dose the required quantity of ZETAFLOW Putty and spread
it out over your hand (note: for the correct dosage the putty should be level with the top of the
measuring scoop). Press the rim of the measuring scoop onto the putty once for each measure
dosed. For each measure of material, apply one strip of ZETAFLOW Catalyst as long the measuring
scoop (4cm.) (1).

Mixing: Fold and knead the putty energetically with your fingertips for about 30 sec,, until the
colour is even, without any stripes (2).

Spread out the putty over the impression tray. The working time including mixing time is about
1 min. 15 sec. (3).

Put into the mouth and wait until it is set, which will take about 3 min. 15 sec. (4).

ZETAFLOW LIGHT

INSTRUCTIONS FOR USE:

Dosage: Extrude the required quantity, observing the dosage scale on the mixing pad. Then dose
aquantity of ZETAFLOW Catalyst equal to the length of the fluid (5).

Mixing: Mix energetically with the spatula, and then carefully spread the mixture out, pressing it
over the mixing block to eliminate any air which may have been incorporated into the mixture.
Repeat this operation until the mix is even in colour. Mixing time should ideally be about 30 sec.
(6). Apply the mixture to the impression tray with a spatula or a syringe for elastomers. Working
time including mixing time is about 2 min. (7).

Put into the oral cavity and wait for the mix to set, which will take about 3 min. 30 sec. (8).



TECHNICAL DATA

Table 1 gives the characteristics of the materials:

1-1S0 4823 / ADA Spec. 19

2-Mixing time

3 -Total working time*

4-Time in mouth

5-Setting Time*

6 - Strain in compression (min - max)

7 - Recovery from deformation

8- Linear dimensional change 24 hours

*The times for clinical use (listed in table 1 - Table 1, material characteristics) are intended from the start of mixing at a
temperature of 23°C - 73°F. Mixing at higher temperatures reduces these times. Mixing at lower temperatures increases
them.

WARNING / CAUTION

- Before making the corrective impression, remove all remaining traces of oral fluids by rinsing
thoroughly and drying.

- Close all hardening substances properly after use.

- Prevent catalyst from coming into contact with skin and eyes; wash well with soap and water in
the event of accidental skin contact. In the event of eye contact, rinse thoroughly with running
water and seek medical attention. If substance is ingested, seek medical attention immediately.

- Do not stain garments.

- In sensitive subjects, polysiloxanes may cause irritation or other allergic reactions.

CLEANING AND DISINFECTING THE IMPRESSION

After rinsing well under running water, the impression can be immediately disinfected. Ideal
disinfecting is achieved by immersing the impression in Zeta 7 solution (Zhermack) or spraying it
with Zeta 7 spray (Zhermack). When using other disinfectants, always follow the manufacturer’s
instructions.

CASTING MODELS

The impression must be cast 30 min. to 72 hours after hardening. To reduce surface tension
and therefore the risk of bubble formation (with chalky materials) we recommend treating
the impression by spraying with Zhermack Tensilab. The material is compatible with all quality
commercially available chalks. We recommend Zhermack gypsum, type 4 die stone: Elite Rock,
Elite Master and type 3: Elite Model, Elite Stone.

GALVANISATION
The impressions may be galvanised with copper or silver.

CONSERVATION
Guaranteed for 36 months at 5° to 27°C (41° - 80°F)



zetaflow ( os00-o15083 MODE D'EMPLOI

SILICONES PAR CONDENSATION (POLYSILOXANES) HYDROCOMPATIBLES POUR
EMPREINTES D’UNE GRANDE PRECISION

DOMAINES D'UTILISATION

Zetaflow Putty: Polysiloxane pour la premiére empreinte caractérisé par une fluidité initiale en
phase de préparation et une dureté finale élevée aprés durcissement. Préconisé pour la technique
a deux phases (double empreinte).

Zetaflow Light: Polysiloxane hydrocompatible a faible viscosité et fluidité élevée. Préconisé pour
la technique a deux phases (double empreinte).

Zetaflow Catalyst: Specific Catalyst for Zetaflow Putty and Zetaflow Light.

PORTE-EMPREINTES
Tous les types a condition quiils soient rigides; on conseille de maniére toute particuliére des
porte-empreintes en acier inoxydable Hi-Tray (Zhermack).

ZETAFLOW PUTTY

CONSEILS D'UTILISATION

Dosage: Prélever avec le doseur la quantité nécessaire de ZETAFLOW Putty et |'étendre sur la
main (note: le conteneur de dosage doit étre plein a ras bord). Imprimer le bord du doseur sur la
masse autant de fois qu'il y a de conteneurs dosés. Pour chaque doseur de produit, étendre une
bande de ZETAFLOW Catalyst de la méme longueur que le doseur (équivalant a 4 centimétres) (1).
Mélange: Replier la masse sur elle-méme et mélanger de maniére énergique avec la pointe des
doigts pendant environ 30 secondes jusqu’a obtenir une couleur homogeéne et sans rayures (2).
Etendre la masse mélangée sur le porte-empreintes. Le délai de préparation, y compris le
mélange, est d'environ 1 minute 30 secondes (3).

Introduire dans la cavité orale et attendre le durcissement, lequel a lieu en 3 minutes et 15
secondes environ (4).

ZETAFLOW LIGHT

CONSEILS D'UTILISATION

Dosage: Extraire du petit tube la quantité nécessaire le long de échelle graduée de dosage du
bloc de mélange. Doser une quantité de ZETAFLOW Catalyst équivalant a la longueur du fluide (5).
Mélange: Mélanger énergiquement a l'aide de la spatule, ensuite, pour éliminer Iair
éventuellement incorporé, prélever et étendre avec soin la pate mélangée en exercant une
pression sur le bloc de mélange. Recommencer l'opération jusqu'a ce que l'on obtienne une
tonalité de couleur homogéne. Le délai de manipulation idéal est d'environ 30 secondes (6).
Appliquer la masse mélangée sur le porte-empreintes avec la spatule ou avec une seringue pour
élastomeres. Le délai de préparation, y compris le mélange, est d'environ 2 minutes (7).
Introduire dans la cavité orale et attendre le durcissement, lequel a lieu en 3 minutes et 30
secondes environ (8).



CARACTERISTIQUES TECNIQUES - (Technical Data)

Les caractéristiques des matériaux sont indiquées dans le Tableau 1 (Table 1):

1-1S0 4823 / ADA Spec. 19

2-Temps de mélange

3-Temps total de travail*

4-Temps de prise en bouche

5-Temps de prise*

6 - Déformation sous compression (min - max)

7 - Mémoire élastique

8- Linear dimensional change 24 hours

*les temps d'utilisation clinique (indiqués dans le tableau 1 - Table 1, caractéristiques des matériaux) se référent a
une température de 23°C - 73°F. Des températures plus élevées réduisent ces temps, des températures plus basses
les allongent.

AVERTISSEMENTS / PRECAUTIONS

- Avant de procéder a l'empreinte de correction, éliminer toute trace résiduelle de fluides oraux en
ringant et en séchant soigneusement.

- Bviter le contact de la peau ou des yeux avec le catalyseur ; en cas de contact accidentel avec
la peau, laver abondamment avec de l'eau et du savon. En cas de contact avec les yeux, rincer
abondamment avec de I'eau courante et appeler un médecin. En cas d'ingestion, appeler
immédiatement un médecin.

- Eviter de tacher les chemises ou les vétements.

- Sur des sujets sensibles, les vinyles polysiloxanes peuvent provoquer des irritations ou autres
réactions allergiques.

NETTOYAGE ET DESINFECTION DE L'EMPREINTE

Lempreinte peut étre désinfectée immédiatement, aprés avoir rincée abondamment sous I'eau
courante. On obtient une désinfection idéale en immergeant complétement I'empreinte dans
Zeta 7 solution (Zhermack) ou en vaporisant directement Zeta 7 spray (Zhermack) Si on utilise
d'autres désinfectants respecter les instructions du fabricant.

COULEE DES MODELES

Lempreinte doit étre coulée dans un délai allant de 30 minutes a 72 heures a partir du
durcissement. Pour réduire la tension superficielle et le risque de formation de bulles (avec des
matériaux a base de plétre), on conseille de traiter l'empreinte en la nébulisant avec Tensilab
(Zhermack). Ce matériau est compatible avec tous les meilleurs platres se trouvant sur le marché.
Nous conseillons les platres type 4: Elite Rock, Elite Master (Zhermack) et type 3: Elite Model, Elite
Stone (Zhermack).

GALVANISATION
Les empreintes peuvent étre galvanisés avec du cuivre ou de |'argent.
STOCKAGE

Garanti pendant une période de 36 mois si le produit est conservé correctement entre 5° et 27°C
(41° - 80°F).



zetaflow ( do-se3052 MoDo pe uso (Es)

SILICONAS POR CONDENSACION (POLISILOXANOS) HIDROCOMPATIBLES PARA IMPRESIONES
DE ELEVADA PRECISION

APLICACIONES

Zetaflow Putty: Polisiloxano para la primera impresion que se caracteriza por una fluidez inicial
durante la fase de trabajo y una elevada dureza final después que se ha endurecido. Aconsejado
para la técnica de dos fases (doble impresion).

Zetaflow Light: Polisiloxano hidrocompatible de baja viscosidad y de elevada fluidez. Aconsejado
para la técnica de dos fases (doble impresion).

Zetaflow Catalyst: Catalizador especifico para Zetaflow Putty y Zetaflow Light.

CUBETAS DE IMPRESION
De todo tipo, siempre que sean rigidas; se recomienda especialmente las cubetas de acero
inoxidable Hi-Tray (Zhermack).

ZETAFLOW PUTTY

MODO DE EMPLEO

Dosificacion: Dosifique con el medidor la cantidad necesaria de ZETAFLOW Putty y extiéndalo
sobre la mano (nota: el medidor debe estar lleno al ras). Marque el borde superior del medidor
sobre la masa de silicona tantas veces como niimero de medidores dosificados. Por cada medidor
de material, extienda 1 lineas de ZETAFLOW Catalyst de la misma longitud que el medidor (igual
adcm)(1).

Mezcla: Pliegue la masa sobre si misma y amase enérgicamente con la punta de los dedos
aproximadamente durante 30 seg. hasta alcanzar una tonalidad de color homogénea y sin estrias (2).
Extienda la masa mezclada sobre la cubeta. El tiempo de trabajo, incluida la mezcla, es
aproximadamente de 1 min. 15 seg. (3).

Introduzca la cubeta en la cavidad oral y espere el endurecimiento, el cual se produce en
aproximadamente 3 min. 15 seg. (4).

ZETAFLOW LIGHT

MODO DE EMPLEO

Dosificacion: Extraiga del tubo la cantidad necesaria a lo largo de la escala de dosificacion del
blogue de mezcla. Dosifique una cantidad de ZETAFLOW Catalyst igual a la longitud de la silicona (5).
Mezcla: mezcle enérgicamente con la espatula y extienda la mezcla con cuidado ejercitando una
presion sobre el bloque de mezcla para eliminar el aire que pueda haberse incorporado a la mezcla.
Repita la operacion hasta obtener una tonalidad de color homogéneo. El tiempo de mezcla ideal es
aproximadamente de 30 seg. (6).

Aplique la masa mezclada sobre la cubeta de impresion con la espétula o con una jeringa para
elastomeros. El tiempo de trabajo, incluida la mezcla, es aproximadamente de 2 min. (7).
Introduzca la cubeta en la cavidad oral y espere el endurecimiento, el cual se produce en
aproximadamente 3 min. 30 seg. (8),



CARACTERISTICAS TECNICAS - (Technical Data)

Las caracteristicas de los materiales aparecen en laTabla 1 (Table 1):

1-150 4823/ ADA Spec. 19

2-Tiempo de mezclado

3-Tiempo total de trabajo*

4-Permanencia en la boca

5-Tiempo de fraguado*

6 - Deformacion por presién (min - max)

7 - Memoria elastica

8- Cambio dimensional 24 horas

* Los tiempos de uso clinico (indicados en la tabla 1- Table 1, caracteristicas de los materiales) se consideran a partir
de lamezclayauna de 23°C-73°F. més altas reducen dichos tiempos y temperaturas mas
bajas los prolongan.

ADVERTENCIAS / PRECAUCIONES

- Antes de realizar la impresion de correccion, elimine todo rastro residual de fluidos orales
aclarando y secando cuidadosamente la impresion.

- Cierre cuidadosamente los catalizadores tras su uso.

- Se aconseja la utilizacion de guantes. Evite el contacto de la piel y de los ojos con el catalizador; en
caso de contacto accidental con la piel, lave con abundante agua y jabdn, en caso de contacto con
los ojos, lave con abundante agua corriente y consulte a un médico. En caso de ingestion llame
inmediatamente a un médico.

- Evite manchar camisas o vestidos.

- En los sujetos sensibles a los polisiloxanos, éstos pueden provocar irritaciones u otras reacciones
alérgicas.

DETERSION Y DESINFECCION DE LA IMPRESION

La impresion, después de haber sido enjuagada bajo abundante agua corriente, puede

desinfectarse inmediatamente. Para una desinfeccion ideal, sumerja la impresion en Zeta 7 Solution

(Zhermack) o pulverice Zeta 7 Spray (Zhermack) directamente sobre ésta. Para otros desinfectantes,

véanse las instrucciones del fabricante.

VERTIDO DE LOS MODELOS

La impresion debe vaciarse en un tiempo comprendido entre 30 min. y 72 horas posterior al
endurecimiento. Para reducir la tension superficial y el riesgo de formacion de burbujas (con
materiales a base de yeso), se aconseja tratar la impresion nebulizandola con Tensilab (Zhermack).
El material es compatible con todos los yesos que se encuentran disponibles en el mercado.
Recomendamos los yesos Zhermack Type 4: Elite Rock, Elite Master y Type 3: Elite Model, Elite Stone.

GALVANIZACION
Las impresiones pueden ser galvanizadas con cobre o plata.

ALMACENAJE
Garantizado por un periodo de 24 meses sise conservacorrectamente entre 5%y 277C.(415.- 80°F);




zetaflow GEBRAUCHSINFORMATION

HYDROKOMPATIBLE KONDENSATIONSSILIKONE (POLYSILOXANE) FUR
HOCHPRAZISIONSABDRUCKE

ANWENDUNGSGEBIETE

Zetaflow Putty: Polysiloxan fiir den ersten Abdruck; zeichnet sich durch die anfangliche
Geschmeidigkeit wéhrend der Bearbeitungsphase, sowie durch eine groBe Endhérte aus. Wird
empfohlen fiir die Korrekturtechnik.

Zetaflow Light: Hydrokompatibles Polysiloxan mit geringer Viskositat und hoher FlieBfahigkeit.
Empfohlen fiir die Korrekturtechnik.

Zetaflow Catalyst: Specific catalyst for Zetaflow Putty and Zetaflow Light.

ABFORMLOFFEL
Alle Arten von Festloffel, empfohlen werden insbesondere Edelstahllffel Hi-Tray (Zhermack)
ungelocht und ohne Klammern.

ZETAFLOW PUTTY

GEBRAUCHSANWEISUNG:

Dosierung: Mit dem Messloffel die erforderliche Menge ZETAFLOW Putty entnehmen und auf
die Hand geben (Anm. gestrichener Messloffel). Den Messloffel auf der Masse so viele Male
andriicken, wie die Zahl der Messloffel ist. Fiir jeden Messloffel Material eins Streifen ZETAFLOW
Catalyst mit dem Messloffel entsprechender Lange (= 4 cm) herausdriicken (1).

Mischung: Die Masse tbereinander legen und kréftig mit den Fingerspitzen ca. 30 Sek. lang
durchkneten, bis eine einheitliche Farbe ohne Streifen erzielt wird (2).

Die vermischte Masse auf den Abformloffel verteilen. Die Verarbeitungszeit einschlieBlich
Mischung betrégt ca. 1 Min. 15 Sek. (3).

In den Mund einsetzen und Aushartung abwarten, dies dauert ca. 3 Min. 15 Sek. (4).

ZETAFLOW LIGHT

GEBRAUCHSANWEISUNG:

Dosierung: Erforderliche Menge entsprechend der Dosierskala des Mischblocks herausdriicken.
Die gleiche Menge ZETAFLOW Catalyst nehmen (5).

Mischung: Mit dem Spatel sorgfaltig vermischen, um eventuelle Lufteinschliisse zu entfernen,
die Masse entnehmen und kréftig auf den Mischblock streichen. Dies so lange wiederholen, bis
eine einheitliche Farbe erzielt wird. Die ideale Mischdauer betragt ca. 30 Sek. (6).

Die vermischte Masse mit dem Spatel oder einer Elastomerspritze auf dem Abformloffel verteilen.
Die Verarbeitungszeit einschlieBlich Mischung betrégt ca. 2 Min. (7).

In-den Mund einsetzen.und Aushartung-abwarten;dies dauert.ca.:3 Min, .30 Sek(8):



TECHNISCHE DATEN - (Technical Data)

Die Materialeigenschaften sind in Tabelle 1 (Table 1) aufgefiihrt:

1-150 4823/ ADA Spec. 19

2- Anmischzeit

3 - Gesamtverarbeitungszeit*

4-Verweildauer im Mund

5 - Abbindezeit*

6 - Verformung unter Druck (Min - Max)

7 - Riickstellung nach Verformung

8- Dimensionsénderung

* Die (in Tabelle 1 - Table 1 ,Materialeigenschaften” aufgefiihrten) Zeiten der Klinischen Anwendung sind ab
Mischbeginn bei 23°C - 73°F. Durch héhere Temperaturen werden diese Zeiten verkiirzt, durch niedrigere
Temperaturen verlangert.

HINWEISE / VORSICHTSMASSNAHMEN

-Vor Ausfiihren der Korrektur-Abformung alle Mundfliissigkeits-Riickstande entfernen, sorgfaltig
sptilen und trocknen.

- Die Harter nach Gebrauch sorgféltig verschlieen.

- Empfohlen wird das Tragen von Handschuhen. Den Katalysator nicht an Haut oder Augen
gelangen lassen, bei unbeabsichtigtem Hautkontakt die betroffene Stelle sorgfaltig mit Wasser
und Seife reinigen. Bei Berlihrung mit den Augen sorgfaltig unter flieBendem Wasser spiilen und
einen Arzt aufsuchen. Bei Einnahme umgehend einen Arzt verstandigen.

- Ein Beschmutzen der Kleidung vermeiden.

- Bei anfilligen Patienten konnen Polysiloxane zu Irritationen und anderen allergischen
Reaktionen fiihren.

REINIGUNG UND DESINFEKTION DES ABDRUCKS

Nach reichlichem Abspiilen unter flieBendem Wasser kann der Abdruck sofort desinfiziert
werden. Die ideale Desinfektion wird erzielt, indem der Abdruck in Zeta 7 Solution (Zhermack)
getaucht oder direkt mit Zeta 7 Spray (Zhermack) bespriiht wird. Bei Verwendung anderer
Desinfektionsmittel sind die Anweisungen des Herstellers zu befolgen.

MODELLHERSTELLUNG

Die Abformung kann innerhalb einer Zeit von 30 Minuten und maximal 72 Stunden ab dem
Erhérten ausgegossen werden. Zum Verringern der Oberflachenspannung und zur Vermeidung
von Blasenbildung (bei Gipsmaterial) sollte die Abformung mit Tensilab (Zhermack) bespriiht
werden. Das Material ist mit jedem erhéltlichen Qualitatsgips kompatibel. Wir empfehlen die
Gipse Zhermack Klasse 4: Elite Rock, Elite Master und Klasse 3: Elite Model, Elite Stone.
GALVANISIERUNG

Die Abformungen kénnen in Kupfer- oder Silberbadern galvanisiert werden.

LAGERUNG

Garantiert 36 Monate haltbar, bei sachgeméRer Lagerung zwischen 5° und 27°C (41° - 80°F).



zetaflow MODO DE USO

SILICONES PARA CONDENSAGAO (POLISILOXANOS) HIDROCOMPATIVEIS PARA MOLDES DE
PRECISAO ELEVADA

EMPREGO

Zetaflow Putty: Polisiloxano para o primeiro molde caracterizado pela fluidez inicial em fase de
utilizacdo e de elevada presa final depois do endurecimemto. Aconselhado para a técnica em duas
fases (molde duplo).

Zetaflow Light: Polisiloxano hidrocompativel a baixa viscosidade e elevada fluiedez. Aconselhado
para a técnica em duas fases (moldagem dupla).

Zetaflow Catalyst: Specific catalyst for Zetaflow Putty and Zetaflow Light.

MOLDEIRA
Todos os tipos desde que rigidos; em especial sao aconselhadas as moldeiras em aco inoxidavel
Hi-Tray (Zhermack).

ZETAFLOW PUTTY

INSTRUGOES DE UTILIZAGAO:

Dosagem: Recolher com o medidor a quantidade necessaria de ZETAFLOW Putty e espalhé-la na
mao (nota: o medidor deve estar raso). Carregar o bordo do medidor na pasta tantas vezes quantos
os medidores doseados. Por cada medidor de material, espalhar 1 faixa de ZETAFLOW Catalyst com
0 mesmo comprimento do doseador (equivalente a 4 cm.) (1).

Mistura: Dobrar a pasta sobre si mesma e empastar energicamente com a ponta dos dedos durante
aproximadamente 30 seg. até se atingir uma tonalidade de cor homogénea e sem estrias (2).
Espalhar a pasta misturada na moldeira. O tempo de trabalho, incluindo a mistura, é de
aproximadamente 1 min. e 15 seg. (3).

Introduzir na cavidade oral e aguardar o endurecimento que se dard em aproximadamente 3 min.
15seg. (4).

ZETAFLOW LIGHT

INSTRUGOES DE UTILIZAGAO:

Dosagem: Extrair do tubo a quantidade necessaria ao longo da escala de dosagem do bloco de
mistura. Dosear uma quantidade de ZETAFLOW Catalyst equivalente ao comprimento do fluido (5).
Mistura: Misturar energicamente com a espétula e depois, para eliminar o ar contido, recolher e
espalmar com cuidado a pasta exercitando uma pressao no bloco de mistura. Repetir a operacao
até se obter uma tonalidade de cor homogénea. O tempo de mistura ideal é de aproximadamente
30seg. (6).

Aplicar a pasta misturada na moldeira com a espétula ou com uma seringa para elastémeros. O
tempo de trabalho, incluindo a mistura, é de aproximadamente 2 min. (7).

Introduzir na cavidade oral e aguardar o endurecimento que se da em aproximadamente 3 min.
e30seq.(8)



DADOS TECNICOS - (Technical Data)

As caracteristicas dos materiais estao indicadas na Tabela 1 (Table 1):

1-150 4823/ ADA Spec. 19

2-Tempo de mistura

3-Tempo total de elaboragao*

4-Permanéncia na cavidade oral

5-Tempo de presa*

6 - Deformagao com compressao (min-max)

7 - Recuperagao elastica

8- Estabilidade dimensional

*0s tempos de utilizagdo clinica (indicados na tabela 1 - Table 1, caracteristicas dos materiais) referem-se a misturas
a uma temperatura de 23°C. Tempuraturas mais elevadas reduzem este tempo, enquanto temperaturas mais baixas
o prolongam.

ADVERTENCIAS / PRECAUGOES

- Antes de executar o molde de correcgao, eliminar todos os vestigios de residuos de fluidos orais
enxaguando e enxugando bem.

- Fechar muito bem os endurecedores apés o uso.

- Eaconselhado o uso de luvas. Evitar o contacto da pele e dos olhos com o catalizado; em caso de
contacto acidental com a pele, lavar abundantemente com agua e sabéo. Em caso de contacto
com os olhos, enxaguar abundantemente com &gua corrente e chamar o médico. Em caso de
ingestao chamar imediatamente um médico.

- Evitar manchar camisas ou vestidos.

- Em sujeitos sensiveis os polisiloxanos podem provocar irritagdes ou outras reacgdes alérgicas.

LAVAGEM E DESINFECGAO DO MOLDE

Depois de ter sido abundantemente passada por agua corrente, o molde pode ser imediatamente
desinfectado. A desinfeccdo ideal é obtida com a imersao do molde Zeta 7 solution (Zhermack) ou
aspergindo directamente Zeta 7 spray (Zhermack). Utilizando outros desinfectantes, ter em atengao
asinstrugoes do fabricante.

VARAMENTO EM GESSO DOS MEDELOS

0 molde deve ser retirado num tempo compreendido entre 30 min. e 72 horas do endurecimento.
Para reduzir a tensdo superficial e o risco de formagao de bolhas (com materiais & base de gesso),
aconselha-se tratar o molde nebulizando-o com Tensilab (Zhermack). O material é compativel com
todos os melhores gessos existentes no mercado. Aconselhamos os gessos Zhermack tipo 4: Elite
Rock, Elite Master e tipo 3: Elite Model, Elite Stone.

GALVANIZAGAO
Os moldes podem ser galvanizados com cobre ou prata.

ARMAZENAMENTO
Garantido por um periodo de 24 meses se conservado correctamente entre os 5° e os 27°C (41°
-80°%F)



zetaflow GEBRUIKSAANWLIZING (NL)

SILICONEN VOOR CONDENSATIE (POLYSILOXANEN) DIE COMPATIBEL ZIJN MET WATER, VOOR
HOGE PRECISIE-AFDRUKKEN

TOEPASSING

Zetaflow Putty: Polysiloxaan voor de eerste afdruk. Wordt gekenmerkt door de aanvankelijke
soepelheid tijdens de bewerkingsfase en de hoge mate van definitieve hardheid na de uitharding.
Aanbevolen voor de tweefasetechniek (dubbele afdruk).

Zetaflow Light: Polysiloxaan met lage viscositeit, compatibel met water, hoge soepelheid.
Aanbevolen voor de tweefasetechniek (dubbele afdruk).

Zetaflow Catalyst: Specific catalyst for Zetaflow Putty and Zetaflow Light.

AFDRUKLEPELS
Alle soorten mits zij onbuigzaam zijn; er worden met name afdruklepels van roestvrij staal Hi-Tray
(Zhermack) geadviseerd.

ZETAFLOW PUTTY

GEBRUIKSAANWLZING

Dosering: Met het maatschepje de benodigde hoeveelheid ZETAFLOW Putty nemen en op de hand
uitspreiden (opmerking: het maatschepje moet afgestreken zijn). De rand van het maatschepje
net zo vaak in de massa drukken als het aantal gedoseerde maatschepjes. Voor elk maatschepje
materiaal een stroken ZETAFLOW Catalyst uitspreiden die net zo lang zijn als het maatschepje (4
am.) (1),

Vermenging: Het materiaal buigen en gedurende ongeveer 30 seconden krachtig kneden totdat
het een gelijke kleur krijgt zonder strepen (2).

De gemengde massa op de afdruklepel uitspreiden. De bewerkingstijd, inclusief de vermenging,
bedraagt circa 1 min. 15 sec. (3).

In de mondholte aanbrengen en wachten totdat het materiaal uithardt; dit gebeurt binnen circa
3min. 15 sec. (4).

ZETAFLOW LIGHT

GEBRUIKSAANWLZING

Dosering: De benodigde hoeveelheid uit de tube nemen en langs de doseerschaal van het
mengblok uitspreiden. Een hoeveelheid ZETAFLOW Catalyst doseren die gelijk is aan de lengte van
de vloeistof (5).

Vermenging: Krachtig met de spatel mengen; daarna om de lucht die zich eventueel heeft gevormd
te verwijderen het mengsel nemen en het mengsel vervolgens uitspreiden en druk uitoefenen
op het mengblok. Deze handeling herhalen totdat het mengsel gelijk van kleur wordt. De ideale
mengtijd bedraagt circa 30 sec. (6). De gemengde massa met de spatel of een elastomeerspuit op
de afdruklepel aanbrengen. De bewerkingstijd, inclusief de vermenging, bedraagt ongeveer 2 min.
(7).In de mondholte aanbrengen en wachten totdat het materiaal uithardt; dit gebeurt binnen circa
3 min. 30 sec. (8).



KLINISCHE GEBRUIKSTIJDEN - (Technical Data)

De kenmerken van de materialen zijn vermeld in Tabel 1 (Table 1):
1-150 4823/ ADA Spec. 19

2- Mengtijd

3 -Totale bewerkingstijd*

4 - Houdtijd in de Mondholte (min)

5 - Vithardingstijd*

6 - Vervorming bij samendrukking

7 - Herstel van de elasticiteit

8- Stabiliteit van de afmentingen

* De tijden voor klinisch gebruik (vermeld in tabel 1 - Table 1, kenmerken van de materialen) zijn gerekend vanaf het

begin van de menging bij 23°C - 73°F. Hogere verkort ijden, en lagere verlengenze.

BELANGRIJKE AANWIJZINGEN / WAARSCHUWINGEN

- Alvorens de correctieafdruk te maken elk achtergebleven estant van mondvloeistoffen
verwijderen door de afdruk goed te spoelen en goed droog te maken.

- De verhardingsmiddelen (Indurents) na gebruik goed sluiten.

- Het gebruik van handschoenen verdient aanbeveling. Het contact met de huid en de ogen
met Catalyst vermijden; in geval van onverhoeds contact met de huid, met veel water en zeep
afwassen. In geval van contact met de ogen met veel stromend water spoelen en een arts
raadplegen. In geval van inslikking onmiddellijk een arts waarschuwen.

-Vlekken op kleding e.d. voorkomen.

- In patiénten die gevoelig zijn voor polysiloxaan kunnen irritaties of andere allergische reacties
veroorzaakt worden.

REINIGING EN ONTSMETTING VAN DE AFDRUK

Na de afdruk grondig te hebben afgespoeld onder de kraan, kan hij onmiddellijk ontsmet
worden. De ideale ontsmetting wordt verkregen door de afdruk onder te dompelen in Zeta
7 solution (Zhermack) of rechtstreeks te bespuiten met Zeta 7 spray (Zhermack). Als andere
ontsmettingsmiddelen gebruikt worden, moeten de aanwijzingen van de fabrikant gevolgd
worden.

GIETEN VAN DE MODELLEN

De afdruk moet binnen een tijd tussen 30 min. en 72 uur na het uitharden gegoten worden. Om de
oppervlaktespanning te verminderen en het risico van de vorming van luchtbellen te voorkomen
(bij materialen op gipsbasis) wordt geadviseerd om de afdruk te behandelen door de afdruk met
Tensilab (Zhermack) te benevelen. Dit materiaal is geschikt om in combinatie met alle goede
gipssoorten die er op de markt zijn gebruikt te worden. Wij adviseren de gipssoorten van Zhermack
type 4: Elite Rock, Elite Master en type 3: Elite Model, Elite Stone.

GALVANISATIE
De gemaakte afdrukken kunnen met koper of zilver gegalvaniseerd worden.
OPSLAG

Gegarandeerd voor een periode van 36 maanden mits het materiaal op de juiste manier bij een
temperatuur tussen 5° en 27°C (41° - 80°F) bewaard wordt.




zetaflow GEBRUIKSAANWUZING (F1)

HYDROFIILISET KONDENSAATIOSILIKONIT (POLYSILOKSAANI) TARKKUUSJALJENNOKSILLE

KAYTTO

Zetaflow Putty: Ensimmdiselle jaljennokselle tarkoitettu polysiloskaani, jonka ominaisuuksiin
kuuluvat juoksevuus tyévaiheen alussa ja erittdin suuri jéykkyys kovettumisen jélkeen. Sopii
erittdin hyvin kaksivaihetekniikkaan (kaksinkertainen jaljennds).

Zetaflow Light: Hydrofiilinen ja juokseva polysiloksaani (alhainen viskositeetti). Sopii erittdin
hyvin kaksivaihetekniikkaan (kaksinkertainen jaljennos).

Zetaflow Catalyst: Specific catalyst for Zetaflow Putty and Zetaflow Light.

JALJENNOSLUSIKKA
kaikki tukevat jaljenndslusikat. Suosittelemme erityisesti ruostumattomasta teraksesta
valmistettujen jéljennoslusikkojen Hi-Tray (Zhermack) kayttoa.

ZETAFLOW PUTTY

KAYTTOOHJEET:

Annostus: Ota tarvittava madra ZETAFLOW Putty-ainetta annoslusikalla ja levitéd se kadelle
(Huom: varmista, ettd annos on tasainen). Paina annoslusikan reuna massaan annosteltuja
annoslusikoita vastaavan maaran verran. Levita 1 annoslusikan pituutta (vastaa 4 cm.) vastaavaa
rivid ZETAFLOW Catalyst -geelid jokaista annoslusikkaa kohden (1).

Sekoitus: Kdanna massa kaksin kerroin ja muovaile sita voimakkaasti sormenpiilla noin 30 sek.
verran kunnes véri on kauttaaltaan samanvarinen ja raidaton (2).

Levité sekoitettu massa jaljenndslusikalle. Tydskentelyaika yhdessé sekoituksen kanssa on noin
1 min. 15 sek. (3)

Aseta aine suuhun ja odota, etté se kovettuu noin 3 min. 15 sek. Kuluessa (4).

ZETAFLOW LIGHT

KAYTTOOHJEET

Annostus: Purista putkesta tarvittava maéra ainetta sekoituslohkon annostusasteikkoa pitkin.
Annostele ZETAFLOW Catalyst -geelid nesteen pituutta vastaava méara (5).

Sekoitus: Sekoita voimakkaasti lastaa kayttamalla, jotta mahdollisesti sisaan jéanyt ilma poistuu,
nosta ja levitd aine huolellisesti painamalla sita sekoituslohkolle. Toista toimenpide, kunnes véri
on levinnyt tasaisesti.

Paras mahdollinen sekoitusaika on noin 30 sek. (6).

Aseta sekoitettu massa jaljenndslusikalle lastaa tai elastomeereille tarkoitettua ruiskua
kayttamalla. Tyoskentelyaika yhdessd sekoituksen kanssa on noin 2 min. (7).

Aseta aine suuhun ja odota, etté se kovettuu noin 3 min. 30 sek. Kuluessa (8).



KLUNISET KAYTTOAJAT - (Technical Data)

Materiaalin ominaisuudet on osoitettu Taulukossa 1 (Table 1):
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2 - Sekoitusaika

3-Tydskentelyaika yhteensd*

4 - Suussapitoaika (min)

5 - Tartunka-aika®

6 - Tiivistymisen aikan tapahtuvat vaaristymat (min-max)

7 - Elastinen palautuminen

8- Mittasuhteiden sailyvyys

* Kliiniset kéyttoajat (jotka on osoitettu materiaalin omil kasittelevéssd - Table 1) tulee
laskea siitd hetkestd lahtien kun jauhe 23°C-73°F lampotil: lampotilat lyhentavat ja
alhaisemmat pidentavét néita aikoja.

VAROITUKSET / VAROTOIMET

- Poista kaikki suunesteiden jaamét ennen korjausjaljenncksen ottoa huuhtomalla ja
kuivaamalla huolellisesti.

- Vélta tyotakkien ja vaatteiden likaantumista. Suosittelemme hansikkaiden kéyttoa. Valta
katalysaattorin joutumista iholle tai silmiin. Pese iho huolellisesti vedellé ja saippualla, mikali
ainetta joutuu iholle. Huuhtele silmét juoksevalla vedelld, mikli ainetta joutuu silmiin ja ota
yhteys laakariin. Ota valittomasti yhteys laakariin, mikéli nielaiset ainetta vahingossa.

- Sulje kovetusaineet huolellisesti kayton jalkeen.

- Tuote saattaa aiheuttaa arsytysta tai allergisia reaktioita polysiloksaanille herkistyneille
ihmisille.

JALJENNOSLUSIKAN PUHDISTUS JA DESINFIOINTI

Huuhtele jéljenndslusikka huolellisesti juoksevalla vedelld, jonka jélkeen voit desinfioida sen

valittdmasti. Paras mahdollinen desinfiointi saadaan upottamalla jéljenndslusikka Zeta 7 solution

(Zhermack) liuokseen tai suihkuttamalla sille suoraan Zeta 7 Spray suihketta (Zhermack). Noudata

valmistajan ohjeita kdyttdessdsi muita desinfiointiaineita.

MALLIEN VALAMINEN

Jaljennds voidaan valaa 30 min - 72 tunnin aikana kovettumisen jélkeen. Suosittelemme
Tensilab (Zhermack) aineen sumuttamista jéljennoksen pinnalle, jotta pintajénnite saadaan
mahdollisimman pieneksi ja ilmakuplien muodostumiselta véltytaan (kipsipohjaiset materiaalit).
Materiaali soveltuu kaytettavaksi kaikkien markkinoilla olevien kipsien kanssa. Mutta
suosittelemme Zhermack tyypin 4: Elite Rock, Elite Master ja Tyypin 3: Elite Model, Elite Stone
kéyttoa.

GALVANOIMINEN

Jéljennokset voidaan galvanoida kuparilla tai hopealla.

VARASTOINTI
Aine sdilyy 24 kuukauden ajan, mikali se.on.sdilytetty.oikein 57:27°C (417 - 80°F)Jampsatilassa.




zetaflow Tpomog Xpriong (EL)

ZINIKONEZ A ZYMMYKNQZIH (POLISILOXAN) YAPOZYMBIBAZIMEZ TIA AMOTYNQMATA
YWHAHZ AKPIBEIAZ

XPHIH

Zetaflow Putty: Polisiloxan yia To mpwro amotinwpa mou xapaktnpiletar amo apyik o\oBnpétta
0T pdon enegepyaaiaq UPNAT TENKR TEPEOTNTA KATOMY GKARPUVONG. ZuvioTaTal yia T TEXVIKN 500
@acewv (Smo amotinwpa).

Zetaflow Light: Polisiloxan upooupBiBacipo yapnMig ylowdmrag kat uynhic ohioBnpdtntag.
TuvioTtatat yia Ty Tegvikr 600 pacewv (Simo amotimwpa).

Zetaflow Catalyst: Specific catalyst for Zetaflow Putty and Zetaflow Light.

ANOTYNQMA
OMot ot TUTOL apKei va givat okAnpoi. ZuvigTolvTal 1dlaitepa Brikes anotunwydtwy ano avoéeidwto
atodN Hi-Tray (Zhermack).

ZETAFLOW PUTTY

TPOMOX XPHEHE:

Ddoeig: Bydhte pe o doxeio pilovpa Ty avaykaia moooTTa UNKOD Kat amoTe To aTo Xép! 00G
(onpeiwon:n plovpa mpEnel va eivat yeudn). ATOTUNIWOTE TNV MEPIpETPO Tou doxeiou plodpa ot
pada moMég T0aeC popég 6oe eivat ot plolpeg mou kabopilouv T doon. Ma kaBe Soxeio plovpa
amwoTe évag 1 Awpideg amo ZETAFLOW Catalyst iSiou prikoug pie T pidovpa (ioo pe 4 cm.) (1).

Mi€n: Am\aoTe Tn pada Kat UMGOTE TN e EVEPYNTIKO TPOTIO HE TIG AKPES Twv SaKTUAWY yia Tipimou 30
SeC. £WG TTOU VOl KATAPEPETE £VAV OLOIOHOPPO XPWHATIKO TOVO SiXWG YPOUUWOEL (2).

Am\wote T avapiypévn pala ot Brikn amotunapatoc. O xpovogemeepyaoiag, oupmephapBavopévng
NG pigng eivat mepimou 1 Aem. 15 Seut (3).

Ei0QyeTé TV 0T OTOPATIKY KOIAGTNTA Kat EPIPEVETE T okArjpuvon Tou Ba mpaypatonoinBei oe
nepimou 3 min. 15 sec. (4).

ZETAFLOW LIGHT

TPOMOX XPHIHZ

Dooei: E§ayete amd 1o owhnvaplo T amapaittn moooTnTa Katd prikog e KAipakag twv §6oewv
G padag pigng Metpriote pia moodtnTa Tou. ZETAFLOW Catalyst ion pe o pakpog tou peuotod (5).
Mi€n: Avaunéte evepyd wotdoo pe TV omdtoula,yla va amoBAaMete Tov aépa mou mBavwg Exel
OUYXWVEVBEITAPTE Kal am\WOTE pe TPOOOKN T (UHWHEVO OOKWVTAC THEDN OTNV aVaplyVuOuEvn
palaEmavalapBavete Ty evépyela auth éwg dTou emTxeTe pia pala eviaiou XpwHatog.O 1BavIKGE
XPovog avapgnceivar mepimou 30 Seur (6).

TomoBeToTe TV avaptyvupevn pala oo Soyeio amoTummpAToG He Hia omdToua 1y He pia abptyya
ehaotopepou.0 xpovog eneepyaaiag mephapBavopévng T pigewg eivat mepimou 2 \emtd (7).

Bakte oTnv oTopaTIKi) KOIAGTNTA Kal TEPIEVETE TV OKApUVON 1) OTo{a EMEPXETal O€ Tiepimou 3 \emtd
30 6gut (8).



TEXNIKA ZTOIXEIA - (Technical Data)

Ta xapaktpIoTIka Twv UNKGY avaypdovtal atov Mivaka 1 (Table 1):
1-150 4823 / ADA Spec. 19

2-Xpovog pigng

3 - OMKOG ypovog emeepyaciac*

4 -Tapapovi) 6T GTOPATIKN KONSTNTA

5-Xpévoe migng*

6 - Mapapopewan oty cupriean (min / max)

7 - Amokatdotaon EaoTtikétnTag

8- T1abepomta SlaoTdoewy

* O xpovol KNIk Xpriong (otov mivaka 1 - Table 1, A Twv UNKWY) avogépe O avapen pe
Beppokpaoia 23°C - 73°F. Mio uPnhéc BepHoKPaiEg MEWVOLY TOUG XpAVOUG, MO XapunAég Beppokpacieg Toug mapateivouy.

MPOZOXH /MPOOYAAZH

- TipWv ekTENéOETE TO amotimwpa S10pBwong, agalpéoTe Kabe {Xvog OTOMATIKWV UTONEINATWY
Eem\évovTag Kal GTEYVHVOVTAG TPOCEKTIKA.

- KheiveTe mMPOOEKTIKA Tl OKANPUVTIKA HETA T Xprion.

- TuvioTatal N Xpnolpomoinon yavTiv. ATOQEVYETE TV EMAQr TOU KATAAUTN pe To Séppa Kal Ta
pdria. Ze mepimTwon Tuxaiag enagric e To Séppa, MuBEite KA e VEPO Kal camouv. Z& mepimtwan
EMAPNC He Tal pdTia EemuBETe KaNd HE TPEXOUHEVO VEPO Kal OUPBOUNEUTEITETO YIaTpo. Ze mepimTwon
Katdmoong Quvagte apéowg To ylatpo.

- ATOQEVYETE TO NEKIOOHA POUTTWV 1} POUXWV.

- e evaioBnta dropa Ta Polisiloxan pmopei va mpokahécouv epeBopoU; Kat GMEG aNepyIkéC
avtiSpdoeic.

KAGOAPIZMOZ KAI AMOAYMANZH TOY AMOTYNQMATOZ

AgoU Ba £eTe EeMUVEL apKeTA KATW A6 TO TPEOUHEVO VEPO, TO AMOTUMWHA UMopei, va amoupaveei
apéowd. H i6aviki amoNbpaven emtuyxavetat fubifovtag to amotunwyia o€ Zeta 7 solution (Zhermack)
1| Yekalovtag amevBeiag pe Zeta 7 spray (Zhermack). EGv xpnotpormolotvtal GAAa amoAUpavTIKG,
akoNoUBE(TE TIG 08nyiEg TOU KATAOKEVAOTH.

TO XYZIMO TON MONTEAQN

To amotunwya xOveTal o€ £va Xpoviko Sidotnpa petadl Twv 30 Nemt. kat 72 wpwv armd Ty okArjpuvon.
la va petwbei n em@avelakr Taon Kai To pioKo yia ToV ONUATIOS YOUKAAWV (He LKA pe Bdon Tov
YOpo),ouviotartal n emegepyacio Tov amotinmwpatog.pekalovids o pe Tensilab (Zhermack).To uhiko
Taptadel e Ghoug Toug KAAUTEPOUC YOPOUG TNG ayopdc. TuviaTaral n xpron €§tpa okAnpou yuyou
yia amokdpata - Elite Rock, Elite Master (Zhermack) akAnpd yuyo yia povtéha - Elite Model, Elite
Stone (Zhermack).

TAABANIZMOZ

Ta anmotunwpata umopoly va yaABavioTouv pe XaAko 1 aort.

AMOGHKEYZH KAI EITYHEZH

To UNKOO €ivat eyyunpévo yia pia mepiodo Twv 36 pnviv av Slatnprital 6woTa petagl Twv 5° kat 27°
G/ 41%-80%F.



zetaflow ANVENDELSE

HYDROKOMPATIBLE SILIKONER TIL KONDENSERING (POLYSILOXAN),
TIL HAJPRACISIONSAFTRYK

ANVENDELSE
Zetaflow Putty: Polysiloxan til det forste aftryk, karakteriseret ved nem bearbejdning i
arbejdsfasen og stor hérdhed efter afbinding. Anbefales til to-fase-teknikken (dobbeltaftryk).

Zetaflow Light: Hydrokompatibel polysiloxan med lav viskositet og nem bearbejdning.
Anbefales til to-fase-teknikken (dobbeltaftryk).

Zetaflow Catalyst: Specific catalyst for Zetaflow Putty and Zetaflow Light.

AFTRYKSSKE
Alle former forudsat at de er stive. Det anbefales at anvende aftryksskeer af rustfrit stal Hi-Tray
(Zhermack).

ZETAFLOW PUTTY

BRUGSANVISNING

Dosering: Dosér den nedvendige maengde ZETAFLOW Putty ved hjeelp af méleskeen og anbring
den pé handfladen (bemzerk: maleskeen skal vaere straget). Aftegn kanten af méleskeen mod
massen det antal gange, der svarer til det doserede antal maleskeer. For hver maleske med
materiale tilfores en 1 striber ZETAFLOW Catalyst, der har samme lzngde som maleskeen
(svarende til 4 cm.) (1).

Blanding: Fold massen sammen og alt den omhyggeligt med fingerspidserne i ca. 30 sek., indtil
der opnas en ensartet farvenuance uden striber (2).

Glat den blandede masse ud pa aftryksskeen. Bearbejdningstiden (inkl. blandingstiden) svarer til
ca. 1 min. og 15 sek. (3). Anbring aftryksskeen i munden og afvent haerdningen, som finder sted
inden for ca. 3 min. og 15 sek. (4).

ZETAFLOW LIGHT

BRUGSANVISNING

Dosering: Klem den ngdvendige maengde ud af tuben og felg doseringsforholdet pa
blandingsblokken. Dosér en mangde ZETAFLOW Catalyst, som svarer til vaeskens leengde (5).
Blanding: Bland omhyggeligt med spartlen og udglat den omhyggeligt ved at presse mod
blandingsblokken for at fierne eventuel luft. Gentag proceduren, indtil der opnés en ensartet
farvenuance. Den ideelle blandingstid svarer til ca. 30 sek. (6).

Applicér den blandede masse pa skeen med spartlen eller ved hjeelp af en sprojte til elastomerer.
Bearbejdningstiden (inkl. blandingstiden) er ca. 2 min. (7).

Anbring skeen.i munden ogafvent hzerdningen, som finderstedinden for ca: 3:min.0g:30.sek.(8)-



KLINISKE ARBEJDSTIDER - (Technical Data)
Materialernes egenskaber er vist pa Tabel 1 (Table 1):
1-150 4823 / ADA Spec. 19

2 - Blandetid

3 - Arbejdstid*

4-Tim i mund (min)

5 - Haerdetid*

6 - Deformation ved sammentryk (min-max)

7 - Elasticitet

8- Formstabilitet

* De Kliniske anvendelsestider (opfort pa tabel 1 - Table 1, ) gaelder fra b elsen af
blanding ved 23°C - 73°F. Hojere temperaturer vil reducere tiderne, lavere temperaturer vil forlenge dem.

ADVARSEL / FORSKRIFTER

- Fjern ethvert spor af saliva ved at skylle og terre omhyggeligt inden udferelse af
praecisionsaftrykket.

- Lavere temperaturer eller mindre doser forlaenger hardetiden.

- Luk haerdematerialernes tuber omhyggeligt efter brug. Undga at spilde pé kittel eller tgj. Det
anbefales at baere handsker. Undga at katalysatoren kommer i kontakt med huden eller gjnene; i
tilfeelde af kontakt med huden vaskes omhyggeligt med vand og saebe. | tilfeelde af kontakt med
ojnene skylles omhyggeligt med rindende vand og der sages leege.

- I tilfaelde af nedsvaelgning seges straks lzege.

- Polysiloxan kan forarsage irritationer eller andre allergiske reaktioner hos felsomme individer.

RENSNING OG DESIFICERING AF AFTRYKKET

Nar aftrykket er blevet skyllet grundigt under vandhanen, kan det straks desinficeres. Der opnas
en optimal desinficering ved at sztte aftrykket ned i Zeta 7 solution (Zhermack) eller sprojte Zeta
7 spray (Zhermack) direkte pa det. Hvis der anvendes andre desinficeringsmidler, skal man folge
producentens anvisninger.

ST@BNING AF MODELLER

Aftrykket kan udstgbes efter 30 min. og inden 72 timer efter haerdningen. For at reducere
overfladespaendingen og risikoen for dannelse af luftbobler (med gipsholdigt materiale)
anbefales det at behandle aftrykket ved at sprojte det med Tensilab (Zhermack). Materialet er
kompatibelt med de bedste gipskvaliteter, der findes pa markedet. Vi anbefaler gibstyperne
Zhermack type 4: Elite Rock, Elite Master og Type 3: Elite Model, Elite Stone.

GALVANISERING
Aftryk kan galvaniseres med kobber eller sglv.
OPBEVARING

Garanteret holdbarhed pa 24 maneder ved korrekt opbevaring ved temperaturer mellem 5°C og
27°C(412-80°F).




zetaflow ANVANDNINSOMRADEN (SV)

SILIKONER AV KONDENSATIONSTYP (POLYSILOXANER) VATTENKOMPATIBLA FOR AVTRYCK
MED HOGSTA PRECISION

ANVANDNINSOMRADEN

Zetaflow Putty: Polysiloxan for det forsta avtrycket, som utmérks av att den &r flexibel
under borjan av arbetet och som sen blir mycket hard nar den stelnat. Rekommenderas fér
tvafasmetoden (dubbelt avtryck).

Zetaflow Light: Vattenkompatibel polysiloxan med ldg viskositet och hog flexibilitet.
Rekommenderas for tvafasmetoden (dubbelt avtryck).

Zetaflow Catalyst: Specific catalyst for Zetaflow Putty and Zetaflow Light.

AVTRYCKSHALLLARE
For alla harda avtryck ska avtryckshallare av rostfritt stal anvéandas Hi-Tray (Zhermack).

ZETAFLOW PUTTY

BRUKSANVISNING

Dosering: Dosera nodvandig méngd ZETAFLOW Putty med mattet och lagg massan i handen
(anm: mattet ska vara ragat). Tryck mattets kanter pa massan det antal ganger som motsvarar
mattets dosering. For varje uppmatt material ska 1 remsor ZETAFLOW Catalyst placeras med
samma langd som mattet (motsvarande 4 cm.) (1).

Blandning: Vik samman massan och knada den energiskt med fingerspetsarna i ca. 30 sek. tills
den far en enfargad nyans utan strimmor (2).

Applicera den blandade massan pa avtryckshallaren. Bearbetningstiden inklusive blandningen
&rca. 1 min. 15 sek. (3).

Stoppa in avtryckshallaren i munhalan och invanta hérdningen som sker efter ca. 3 min. och 15
sek. (4).

ZETAFLOW LIGHT

BRUKSANVISNING

Dosering: Tryck ut nédvandig mangd ur tuben ldngs doseringsskalan pa blandningsblocket.
Dosera en méngd ZETAFLOW Catalyst motsvarande vétskans langd (5).

Blandning: Blanda energiskt med spateln och ta upp och bred ut blandningen ordentligt genom
att trycka pa blocket for att avldgsna eventuell luft i blandningen. Upprepa momentet tills
blandningen erhaller en enfargad nyans. Idealisk blandningstid &r ca. 30 sek. (6).

Applicera blandningen pé avtryckshéllaren med spateln eller med en spruta for elaster.
Bearbetningstiden inklusive blandningen &r ca. 2 min. (7).

For in avtryckshallaren i munhélan och invénta hardningen som sker pa ca. 3 min. och 30 sek. (8).



TEKNISKA DATA - (Technical Data)

Materialens egenskaper framgar av Tabell 1 (Table 1):

1-1S0 4823 / ADA Spec. 19

2-Blandningstid

3 - Arbetstid*

4-Tid i mun (min)

5 - Stelningstid*

6 - Deformation vidsammantryckning (min-max)

7 - Elasticitet

8- Formstabilitet

* De Kliniska anvandningstiderna (se tabell 1 - Table 1, materialegenskaper) hanfor sig till blandning vid en temperatur pl
23°C(73°F). Vid hogre minskar tiden och vid lagre okar den.

VARNINGAR / FORSIKTIGHETSATGARDER

- Innan korrigeringsavtrycket utfors ska alla spér efter saliv avlagsnas genom att skolja och torka
avtrycket noggrant.

- Undvik att flacka ned arbetsrockar eller andra klader. Undvik att katalysatorn kommer i kontakt
med huden och 6gonen. Vid hudkontakt ska huden tvattas ordentligt med tval och vatten. Vid
6gonkontakt ska dgonen skdljas med rikligt med rinnande vatten och lékare ska kontaktas. Vid
fortaring ska lakare kontaktas omedelbart.

- Forslut hardningsmaterialet ordentligt efter anvandning.

- Polysiloxaner kan orsaka irritationer eller andra allergiska reaktioner hos kansliga personer.

RENGORING OCH DESINFICERING AV AVTRYCKET

Nér avtrycket har skéljts i rikligt med rinnande vatten kan det desinficeras omedelbart. Det
idealiska séttet att desinficera ar att lata avtrycket ligga i Zeta 7 solution (Zhermack) eller att
spruta Zeta 7 spray (Zhermack) direkt pl det. F&lj tillverkarens anvisningar vid anvandning av
andra desinfektionsmedel.

GIPSMODELLER

Avtrycket kan gjutas efter 30 min. och innan 72 tim. efter hérdningen. Fér att reducera
ytspanningen och risken fér att luftbubblor bildas (med gipsbaserat material) rekommenderas
det att spreja avtrycket med Tensilab (Zhermack). Materialet ar kompatibelt med alla de bésta
gipskvaliteterna pa marknaden. Vi rekommenderar Zhermack gips typ 4: Elite Rock, Elite Master
och typ 3: Elite Model, Elite Stone.

PLATERING

Avtrycken kan koppar- alt silverpléteras.

FORVARING
Forvaringstiden ar garanterad till 24 méndader vid korrekt forvaring vid en temperatur pa mellan
5°och 27°C (41° - 80°F).




zetaflow NAVODILA ZA UPORAB (SL)

HIDROFILEN KONDENZACIJSKI SILIKON (POLISILOKSAN) ZA ZELO NATANCNO JEMANJE
ZOBNIH ODTISOV

UPORABA

Zetaflow Putty: Polisiloksan za prvi odtis odlikuje njegovo tekoce stanje v fazi obdelave in izred-
na trdnost, ko se strdi. Priporo¢amo ga za tehniko v dveh fazah (dvojni odtis).

Zetaflow Light: Zelo teko¢ hidrofilen polisiloksan nizke viskoznosti. Priporo¢amo ga za tehniko
v dveh fazah (dvojni odtis).

Zetaflow Catalyst: Specific catalyst for Zetaflow Putty and Zetaflow Light.

MODEL ZA ODTISEK (ZLICA)
vsi tipi, samo da so trdi; $e posebej se priporodajo modeli iz nerjavedega jekla Hi-Tray (Zhermack).

ZETAFLOW PUTTY

NAVODILA ZA UPORABO

Doziranje: Z merico vzemite potrebno kolidgino ZETAFLOW Putty in ga dajte na dlan (opomba:
merica mora biti polna do roba). Vtisnite rob merice v maso tolikokrat, kolikor ste pripravili
doziranih kolidin. Za vsako merico materiala vzemite ena pasova ZETAFLOW Catalyst, ki sta iste
dolZine kot merica (enako 4 cm. vsak) (1).

Mesanje: Maso prepogibajte in energiano gnetite s konci prstov priblizno 30 sekund, vse dokler
ne dobite homogeni ton barve, brez sledov art. (2).

Pripravljeno maso dajte v model. das obdelave, tu je vkljuaeno tudi mesanje, je priblizno 1 minuta
in 15 sekund (3).

Vstavite v ustno votlino in podakajte na strditev, ki bo vsledila po priblizno 3 minutah in 15 sekun-
dah (4).

ZETAFLOW LIGHT

NAVODILA ZA UPORABO

Doziranje: Iztisnite iz tube potrebno kolidino po lestvici doziranja na bloku za mesanje. Dozirajte
kolidino ZETAFLOW Catalyst enako fluidi dolzini (5).

Mesanje: Mesajte energiano z lopatico in, da bi izlodili eventualno vmesan zrak, vzemite maso in
jo skrbno razprostrite ter pritiskajte na blok za mesanje. Postopek ponavljajte vse dokler ne dobite
homogeni ton barve. Idealen das mesanja je priblizno 30 sekund (6).

Umesano maso dajte v model z lopatico ali z elastomerno injekcijo. Aas obdelave, vkljuano z
mesanjem je priblizno 2 minutah (7).

Vstavite v ustno votlino in podakajte na strditev, ki bo vsledila po priblizno 3 minutah in 30 sekun-
dah/(8).



TEHNI NI PODATKI - (Technical Data)

Karakteristike materialov so navedene v Razpredelnici 1 (Table 1):

1-150 4823 / ADA Spec. 19

2-Cas mesanja

3 - Skupni as obdelave*

4- Cas zadrzevanja v ustni votlini (mins.)

5- Cas strjevanja*

6 - Deformiranje na pritisk

7 -Vrnitev elasti nosti

8- Stabilnost dimenzij 25 ur

* Casi klini¢ne uporabe (navedeni v razpredelnici 1 - Table 1, karakteristike materialov) veljajo za

mesanje pri temperaturi 23°C - 73°F. Pri temperaturi, visji od navedene, je ¢as obdelave krajsi, pri

nizji temperaturi pa je slednji daljsi.

OPOZORILA / VARNOSTNI UKREPI

- Preden naredite korekcijski odtisek odstranite vse fluidne sledi v ustih, oplahnite in natanano
osusite.

- Nizke temperature ali manjsa doza pa upoaasnijo strditev.

- Sredstvo za strjevanje po uporabi dobro zaprite. Izbeguijte, da sredstvo naredi madez na haljah
ali oblekah. Svetuje se uporaba rokavic. Izbegujte neposreden stik koze ali odi s katalizatorjem; v
primeru, da je po nesredi prislo do stika s kozo, umivajte ta del z veliko kolidino vode in z milom.

-V sluaaju, da je prislo do stika z oami, pa izpirajte z veliko tekode vode in se posvetuijte z zdravni-
kom. V sludaju pa, da je prislo do zavzitja, pokliite takoj zdravnika.

- Pri osebah, ob¢utljivih na polisiloksan, lahko povzroci razdrazenje ali druge alergicne reakcije.

CISCENJE IN RAZKUZEVANJE ODTISOV

Takoj po tem, ko odtis temeljito operete pod tekoco vodo, ga lahko razkuzite. Odtis najbolj za-
nesljivo razkuZite tako, da ga potopite v raztopino Zeta 7 solution (Zhermack) ali ga neposredno
nabrizgate z razprsilom Zeta 7 spray (Zhermack).

Pri uporabi drugih razkuzil upostevajte navodila proizvajalca.

SHRANJEVANJE IN LITJE VZORCEV

Qdtisek se vlije v dasu, ki traja od 30 minut do 72 ur od strditve. Da bi zmanjsali napetost na povr-
Siniin s tem tveganje, da se pojavijo mehuraki (pri materialih na bazi gipsa), se svetuje obdelava
odtiska z nebulizacijo proizvoda Tensilab (Zhermack). Material je kompatibilen z vsemi boljsimi
vistami gipsa na trzisau. Priporocamo uporabo uzjemno trdega mavca za odlitke: Elite Rock, Elite
Master (Zhermack), ter trdega mavca za vzorce: Elite Model, Elite Stone (Zhermack).
GALVANIZACIJA

QOditisi, ki ste uresnicili, lahko galvanizirate zbakrom ali srebrom.

SKLADIS ENJE

Garantira se za obdobje-36,mesecev,de jepravilnoshranjen med-5°.in 27°C.(41°~805F);



zetaflow WHCTPYKLUIM N0 MPUMEHEHMIO

CUNWKOHbI ANA TMAPOCOBMECTUMOI KOHAEHCALIM (MOIUCUNOKCAH) AANA OTTUCKHBIX
JIOXEK C MOBbILUEHHOW TOYHOCTbIO

MPUMEHEHUE

Zetaflow Putty: MonvcunokcaH AnA NepBOrO OTTACKA, XapaKTepu3yloWWiics MAaCTHYHOCTbIO B
¢a3e 06pa6:m<|/| W MOBbIWEHHOI KOHEYHOMN TBépﬂOCTbK) nocne CxBaTblBaHUA. PEKOMEHH)'GTCSI ana
1CNONb30BaHHA NP ABYX(Ga30BON TEXHNKE (ABOMHON OTTUCK).

Zetaflow Light: [13pocoBMeCTUMbIi MONMCUOKCAH C HU3KOW BA3KOCTbIO U MOBBILLEHHOI TEKYYeCTbH0.
PekomeHayeTcA AnA Ncnonb3osaHmA npu AByxasHoil TexHIKe (ABOMHOI OTTCK).

Zetaflow Catalyst: CneumanbHbiii katanusatop ana Zetaflow Putty u Zetaflow Light.

OTTUCKHAA NNOXKA
noboro TUNQ, HO TONbKO XCTKaA; ocobo PKOMHAYIOTCA OTTUCKHBI NOXKK 13 Hp)KaBK)LI.[I;I CcTanm Hi»Tray
(Zhermack).

ZETAFLOW PUTTY

CroCoBb MPUMEHEHUA

[lo3npoBka: OTMEPHUTL MEPHIKOM HYXXHO KONMYECTBO MaTepana v HaHeCT ero Ha pyKy (Mpumevane:
MEPHIK J0MKeH BbiTb HanonHeH [0 kpae). HaxaTb Kpaem MepHitka Ha Maccy CTONIbKO pas, CKOMbKO
JAoGaBNAETCA MEPHIKOB. [I1A KaX%A0ro MepHYKa MaTepuana HaHecTn oaHy nonocky ZETAFLOW Catalyst
10 ANNHE OTrIeYaTka MepHuKa (4 cm.) (1).

CmelumBaHue: 3aBepHYTb MaCCy U SHEPTAYHO MECUTb KOHUMKaMV Nanblies B TeueHue oK. 30 cek Ao
JHOCTIKEHWA OBHOPOAHOTO LiBeTa 6e3 nonocok (2).

MMoMeCTUTb CMelaHHylo Maccy B OTTUCKHYlO NOXKY. Bpema o06paboTKu, BKMouas CMeluvBaHue,
COCTaBnAeT ok. 1 MuH. 15 ¢. (3).

BBecTit B NONOCTb pTa 1 JOXAATHCA 3aTBEPAEBAHNA, KOTOPOE MPOUCXOAUT B TeUeHie NPUBANNTENbHO
3muH. 15 ¢. (4).

ZETAFLOW LIGHT

CNOCOB NPUMEHEHUA

AOSIIIPOBKE: BblﬂaBMTb 3 Tiob1Ka HEOﬁXOAMMOE KONM4ecTBo Matepuana aonb L[03VIp0B0‘4HOI7I WwKanbl
cmecuTenbHoro 6noka. OtmepuTb konuuectso ZETAFLOW Catalyst, paBHo AnvHe nonocku matepuana (5).
CmewnBaHue: 3H€pI'VNHO NOMEeLaTb Lnatenem, 3atem, AnA yaaneHna nonasLiero Bo3ayxa, C06paTb
11 OCTOPOKHO Pa3POBHATH, HaJlaBNMBasA, CMeCh Ha CMecuTenbHOM Broke. MoBTOPATb 3Ty onepauio 4O
nony4eHna 0QHOPOAHOrO LiBeTa. leeanbuoe BPeMA CMELUMBAHKA COCTABNIAET OK. 30 cek (6)

HaHecT nonyyeHHyto CMecb B OTTUCKHYIO NOXKY LUMaTenem uan WnpuLuem Ana snactomepos. Bpema
06paboTky, BKNIOYAA CMELLMBAHINE, COCTABAAET OK. 2 MIH. (7).

Bsectvt B nonoctb PTa 1 OXAaTbCA 3aTBEPAEBAHMNA, KOTOPOE NPOUCXOANT B TeYEHNe I'IpM6ﬂVI3I/ITEJ1bH0
3muH.30¢.(8).



TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKM - (Technical Data)

XapaKTepucTikv MaTepuanos npuseseHbl B Tabnuue 1:
-1S0 4823 / ADA Spec. 19

2 - Bpems cMewwnBaHuA

3 - CymmapHoe BpemaobpaboTkm *

4 - HaxoxaeHue B poToBOV NONOCTY (MUHYT)

5 - Bpems cxsatbiBaHuA®

6 - le®opmana oxkatia

7 -YnpyroeBocCTaHOB-NBEHE

8- CrabunbHoCTbpasmepoB 25 YacoB

* YkazaHHoe BPeMA KNMHAYECKOr0 UCN0Nb30BaHNA (npuBeeHHoe B TaGmmue 1, XapakTepucTuyt Marepuana) noapasymeBaerca
CHavana nepemetunania npu 23°C - 73°F. bonee Bbicokas TemnepaTypa yMeHbLUaeT Bpems, G0Mee Hit3Kas ero yBenuuMBaeT.

NPAYNPXAHNA / MPbI PAOCTOPOXHOCTH

- TpA BbINONHCKOPPKTMPOBAHHOTO OTTUCKA YAANTb BC CAAbI XKIAKOCTIA POTOBOV MOMOCTH, TWATALHO
CONACKVBas 1 BbICYLLIMBaA.

- H flonyckaTb nonapaxua Ha xanaTbl v ofpkAYy. PKOMHAYTCA NOMb30BaTbCA MpyaTkamu. H gonyckatb
nonajaHyA KaTanusatopa Ha Koxy v B Fasa; Mpy Cly4aitHoM NonajaHiit Ha Koy NpoMbiTb GonbLunm
KOMMYCTBOM BOAbI C MbiToM. [1p1 NoNajaHy B rMa3a NPOMbITb GOMbLIMM KOMMYCTBOM MPOTOYHOI
BOfbl ¥ 00PATUTLCA K Bpayy. Mpy 3arnaTbiBaHuin HMAHHO BbI3BaTb Bpaya.

- Mocn Mcnonb30BaHKA NNOTHO 3aKPbITb OTBPANTIN.

- Y NuL, YyBCTBUTENbHBIX K NOANCMNOKCAHOBbIM BELLECTBAM, NPUMEHEHNE [aHHbIX CPEACTB MOXeT
BbI3BATb PA3APAKEHNA UNN Aipyriie anneprityeckue peakLuu.

OYUCTKA U AESUHOEKLUA OTTUCKA

Mocne cnonackueanma noa 00MbHBIM KONMYECTBOM ﬂpOTO‘-IHOI;I BOAbI OTTUCK MOXeT GbITb HemeaneHHo
duumposaH. OEKUMA NPOBOAWTCA MyTeM MOTPYXEHWA OTTUCKA B PacTBOP

Zeta7 solutlon (Zhermack) wnw HeﬂOCpEACTBeHHDFO pacnbinenua cnpen Zeta 7 spray (Zhermack).

Wcnonb3ys apyrue AeavHOULMpytoLLMe CPeACTBa, MPUAEPKUBANTECH MHCTPYKLMIA NPON3BOANTENS.

OT/IMBKA MOAENEN

OT/MBKA B OTTUCK BBINONHATCA B NPMOA OTMUMH. [J0 72 YacoB MOCH 3aTBPABaHWA. [INA CHKHUA

NOBPXHOCTHOIO HATAXHWA U ONacHOCTH oGpaaoBava ny3blpbKOB [I'IpM MCNONb30BaHUN MaTPUanos Ha

TUMCOBOV OCHOB) PKOMHAYTCA 06paboTaTh OTTUCK, HanbiNAA Ha Hro Tensilab (Zhermack). 3ot matpuan

COBMCTAM COBCMM NYYLUIMMW NMIOLMMINCA B NPOAAX runcamu. PEKOMEHAyEM runcel Zhermack type 4

Elite Rock, Elite Master v Type 3: Elite Model, Elite Stone.

TANIbBAHU3ALINA

OTTMCKI MOTYT ranbBaH3NPOBATLCA MEABIO MMCEY

XPAHHU

TOAH B TYHI 36 MCALIB NPY NPaBUIbHOM XpaHHUM NpTMnpaTyp ot 5° Ao 27°C (41° - 80°F).




zetaflow INSTRUKCIA UZYCIA

SILIKONY KONDENSACYJNE (POLISILOKSANY) HYDROKOMPATYBILNE DO WYSOKO
PRECYZYJNYCH WYCISKOW

ZASTOSOWANIE
Zetaflow Putty: Polisiloksan do wycisku pierwszej warstwy charakteryzujacy sie poczatkowa
plynnoscia w fazie obrébki i duza twardoscig koricowa. Zalecany do techniki dwufazowej (wycisk
dwuwarstwowy).

Zetaflow Light: Polisiloksan hydrokompatybilny o niskiej lepkosci i duzej ptynnosci. Zalecany do
techniki dwufazowej (wycisk dwuwarstwowy).

Zetaflow Catalyst: Specific catalyst for Zetaflow Putty and Zetaflow Light.

LY KIWYCISKOWE
wszystkie rodzaje ty ek, pod warunkiem e sa sztywne; zalecane sa przede wszystkim ty ki ze stali
nierdzewnej Hi-Tray (Zhermack).

ZETAFLOW PUTTY

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

Dozowanie: Pobra dozownikiem wymagang ilos preparatu ZETAFLOW Putty i rozprowadzi go na
rece (uwaga: poziom materiatu w dozowniku ma by réwny krawedzi i ptaski). Odcisng krawede
dozownika na masie tyle razy, ile razy zostata ona pobrana. Na ka da porcje pobranej masy
wycisna 1 pasma preparatu ZETAFLOW Catalyst o dtugosci rownej dtugosci

dozownika, wynoszacej 4 cm. (1).

Mieszanie: Zagnie$ energicznie mase opuszkami palcow przez ok. 30 sek. a do otrzymania
jednolitego koloru bez jakichkolwiek smug. (2).

Rozprowadzi wymieszana mase na ty ce wyciskowej. Czas obrobki whacznie z mieszaniem trwa
ok. T min.i15 sek. (3).

Wprowadzi do jamy ustnej i poczeka na zastygniecie, ktore nastepuje po ok. 3 min. i 15 sek. (4).

ZETAFLOW LIGHT

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

Dozowanie: Wycisng z a tubki wymagana ilo$ wzdtu podziatki dozujacej na bloczku do mieszania.
Doda porcje preparatu ZETAFLOW Catalyst réwna dtugosci substancji ptynnej (5).

Mieszanie: Wymiesza energicznie fopatka, po czym - aby usuna ewentualne powietrze - pobra
i doktadnie rozprowadzi mase naciskajac na bloczek do mieszania. Powtarza te czynno$ a do
otrzymania jednorodnego zabarwienia. Idealny czas mieszania trwa ok. 30 sek. (6).

Wymieszang mase nato y na 1y ke wyciskowa topatka lub strzykawka do elastometrow. Czas
obrobki wlacznie z mieszaniem trwa ok. 2 min. (7).

Wprowadzi do jamy ustnej i poczeka na zastygniecie, ktore nastepuje po ok. 3 min. i 30 sek. (8).



DANE TECHNICZNE - (Technical Data)

Dane dotyczace materiatow zamieszczono w Tabeli 1 (Table 1):

1-1S0 4823 / ADA Spec. 19

2- Czas mieszania

3 - Czas pracy*

4 - Czas w jamie ustnej (min)

5 - Czas wigzania®

6 - Odksztatcenie przy $ciskaniu

7 - Pamie materiatowa

8- Zmiana wymiaréw liniowych po 24 godzinach

* Czasy stosowania klinicznego (podane w tabeli 1 - Table 1, charakterystyka materiatow) zaktadaja mieszanie w
temperaturze 23°C - 73°F. Wyzsza temperatura powoduje skrocenie tego czasu, nizsza - jego wydtuzenie.

ZALECENIA / RODKI OSTRO NOSCI

- Przed wykonaniem wycisku korekcyjnegonale y usuna wszelkie pozostatosci ptynnych
substandji ustnych poprzez ptukanie i osuszenie.

- Niskie temperatury i zbyt mate iloéci katalizatora wydtu aja czas zastygania.

- Zamkna doktadnie substancje utwardzajace po ich pobraniu. Uwa a, aby nie zaplami fartuchéw i
ubraf. Zaleca si¢ u ywanie rekawiczek. Uwa a, aby nie dotkna katalizatorem skory i oczu; w razie
przypadkowego kontaktu nale y wymy skore du g iloécia wody z mydtem. W razie kontaktu z
oczami nale y je przemy du g iloscig bie acej wody i zwrdci sie do lekarza.

- W razie potkniecia nale y natychmiast wezwa lekarza.

- U 0s6b wrazliwych polisiloksan moze wywota¢ podraznienia i inne reakcje alergiczne.

MYCIE | DEZYNFEKCJA WYCISKU

Po obfitym sptukaniu pod biezaca woda, wycisk moze zosta¢ natychmiast zdezynfekowany.
Idealna dezynfekcja polega na umieszczeniu wycisku w roztworze Zeta 7 solution (Zhermack)
lub jego bezposrednie spryskanie Zeta 7 spray (Zhermack). Stosujac inne $rodki dezynfekujace,
nalezy postepowac zgodnie ze wskazéwkami producenta.

ODLEWANIE MODELI

Model nale y odla w czasie od 30 min. do 72 godz. Po zastygnieciu wycisku. Aby zredukowa
napiecie powierzchniowe oraz niebezpieczefstwo powstania pecherzykow (w przypadku
materiatéw opartych na substancjach gipsowych), zaleca sie spryskanie wycisku preparatem
Tensilab (Zhermack). Preparat ten jest kompatybilny z najlepszymi gipsami dostepnymi na rynku.
Zalecamy gipsy Zhermack 4 klasy: Elite Rock, Elite Master i 4 klasy: Elite Model, Elite Stone.

GALWANIZACJA
Wyciski moga by¢ pokrywane powtoka srebrna lubmiedziana metoda kapieli galwanicznej.
MAGAZYNOWANIE

Gwarantowane przez okres 36 miesiecy, pod warunkiem e wiasciwe przechowywanie bedzie
odbywa sie.w temperaturze 0d 5°-40.-272C{41%+ 80°F)



zetaflow INSTRUKCJA UZvCIA (€D

HYDROKOMPATIBILNi KONDENZACNI SILIKONY (POLYSILOXANY) PRO SNiMANi OTISKU
SVYSOKOU PRESNOSTI

POUZITI
Zetaflow Putty: Polysiloxan pro prvni otisk charakteristicky prvotni tekutosti ve fézi zpracovani
a vysoké tvrdosti po vytvrdnuti. Doporucuje se pro techniku ve dvou fazich (dvoji otiskovani).

Zetaflow Light: Hydrokompatibilni polysiloxan s nizkou viskozitou a vysokou tekutosti.
Doporucuje se pro techniku ve dvou fazich (dvoji otiskovani).

Zetaflow Catalyst: Specific catalyst for Zetaflow Putty and Zetaflow Light.

FORMY NA OTISK
Vechny typy, avsak museji byt tuhé; doporucuji se predevsim formy na otisky z nerezavéjici oceli
Hi-Tray (Zhermack).

ZETAFLOW PUTTY

NAVOD K POUZITI

Davkovani: Odeberte odmérkou potfebné mnozstvi prostfedku ZETAFLOW Putty a naneste ho
na ruku (poznamka: odmérka musi b t vrchovatd). Vtisknéte okraj odmérky do hmoty tolikrét,
kolik je odméfen ch vrchovat ch odmérek. Pro kazdou odmérku materidlu naneste 1 pruhy
prostiedku ZETAFLOW Catalyst o stejné délce, jako je odmérka (rovnajici se 4 cm.)(1).

Smichani: Piehnéte nékolikrdt hmotu pres sebe a hnéte ji energicky konecky prsti piiblizné 30
sekund, dokud nedoséahne stejnorodého zabarveni bez pruhovani (2).

Naneste smichanou hmotu do formy na otisky. Doba zpracovani véetné smichani ¢ini asi 1 min. 15
sec. (3) Vlozte do dutiny ustni a pockejte na ztuhnuti, k némuz dojde pfiblizné ve 3 min. 15 sec. (4).

ZETAFLOW LIGHT

NAVOD K POUZITi

Dévkovani: Vytlacte z tuby potiebné mnozstvi podél davkovaci stupnice smésovaciho bloku.
Odméfte takové mnozstvi prostiedku ZETAFLOW Catalyst, které odpovida délce fluida (5).
Smichani: Smichejte energicky lopatkou, potom za Ucelem odstranéni vzduchu, k jehoz
nahromadéni eventualné doslo, odeberte smés a nasledné ji naneste na smésovaci blok a
tlacte pfi tom. Opakujte tuto operaci, dokud nedocilite stejnorodého zabarveni. Doba idealniho
smichani je priblizné 30 sec. (6).

Aplikujte smichanou hmotu do formy na otisky lopatkou nebo injekéni stitkackou pro elastomery.
Doba zpracovani véetné smichani ¢ini piiblizné 2 min. (7).

Vlozte do dutiny Ustni a pockejte na ztuhnuti, k némuz dojde pfiblizné ve 3 min. 30 sec. (8).



TECHNICKE UDAJE - (Technical Data)

Vlastnosti materialdi jsou uvedeny v tabulce 1 (Table 1):
1-150 4823/ ADA Spec. 19

2- Doba miseni

3 - Celkova doba zpracovani*

4 - Setrvani v stni dutiné (min)

5- Doba ztuhnuti*

6 - Deformace v tlaku

7 - Opétné nabyti pruznosti

8- Dimenzionalni stabilita 25 hod.

* Casy klinického pouzivéni (uvedené v tabulce 1 - Table 1, vlastnosti materiald) jsou uréeny od po¢étku smiseni pfi
teplotach 23°C - 73°F. Vyssi teploty snizuji dobu, nizi teploty ji prodluzuji.

UPOZORNUNI / UZITE NE RADY

- Pred provedenim opravného otisku odstraAte z Ust veskeré zbytky tekutin disledn m
provadénim v plachdi a osusenim.

- Po pouziti tvrdici prostiedky peclivé zaviete.

- Doporucuije se pouziti rukavic. Dbejte na to, aby pokozka a oci nepiisly do styku s katalyzatorem;
v piipadé, ze dojde nahodné k potiisnéni pokozky, omyjte ji velk m mnozstvim vody a m dla.
V piipadé, ze se katalyzator dostane do oci, proplachnéte je velk m mnozstvim tekouci vody a
spojte se s lékarem. V piipadé poziti zavolejte ihned Iékare.

- Davejte pozor, abyste nezapinili pracovni plasté nebo obleky.

- U citlivych jedinc maze polysiloxan vyvolat podrézdéni nebo jiné alergické reakce.

CISTENI A DESINFEKCE OTISKU

Po dikladném omyti pod tekouci vodou je mozné otisk okamzité dezinfikovat. IdeéIni dezinfekce

se dosahne ponofenim otisku do roztoku Zeta 7 solution (Zhermack) nebo pfimym nastfikanim

spreje Zeta 7 spray (Zhermack). Pri pouziti jinych dezinfekcnich prostiedki se fidte pokyny
vyrobce.

ODLITi MODELU

Otisk se odlévé v dobé pohybujici se v rozmezi 30 minut az 72 hodin od ztuhnuti. Pro snizeni

povrchového napéti a omezeni nebezpedi tvorby bublin (pfi pouziti materiali na sadrové bézi)

doporucujeme rozprésit na otisk prostiedek Tensilab (Zhermack). Materiél je kompatibilni se

viemi nejlepsimi druhy sadry, kterd je k dostani na trhu. Doporucujeme sadry Zhermack Type 4:

Elite Rock, Elite Master a Type 3: Elite Model, Elite Stone.

GALVANIZACE

Otisky zhotovené z materidlu Ize galvanizovatmédi nebo stfibrem.

USKLADNUNI

Poskytuje se 36 mésicni zaruka, pokud je v robek spravné uchovavan pii teploté pohybuijici se v
rozmezi 0d.5°.do 27°C (41°-,80°F)



zetaflow KULLANIM SEKLI

YUKSEK UYUMLULUKLU KALIPLAR iCIN HIDRO UYUMLU KONDENSASYON SiLIKONLARI
(POLISILAKSANLAR)

KULLANIM

Zetaflow Putty: Polisilaksan ilk 6lcii icin baslangictaki akiciligi ve islenme safhasinda en uygun
sertlige erismesinin yani sira katilasmadan sonraki sertlesme 6zelliklerini tagir. iki fazli (ift l¢t)
teknigi igin tavsiye olunur.

Zetaflow Light: Diisiik akicilikli ve yiiksek kayiskanlikli hidro uyumlu poliksilaksan. iki fazli (gift
6l¢ii) teknidi igin tavsiye olunur.

Zetaflow Catalyst: Specific catalyst for Zetaflow Putty and Zetaflow Light.

KALIP YUVASI

Sert olmalari sartiyla tiim tipler; 6zellikle Hi-Tray (Zhermack) paslanmaz celikten kalip yuvasi
tavsiye edilir.

ZETAFLOW PUTTY

KULLANIM BILGILERI

Dozaj: Olcii kabi ile ZETAFLOW Putty gerekli miktarini cikariniz ve elinizin tizerine yaymniz (not:
6l¢ii kabr agzina kadar dolu olmalidir). Dozajlanan 6lgii kaplar ne kadarsa, kiitle tizerine 6l¢i
kabinin kenart ile o kadar bastiriniz. Her malzemenin 6lgii kabi iin 6t kabi ile ayni uzunlukta bir
tabaka ZETAFLOW Catalyst yayiniz (4 cm'e esit) (1).

Kanistirma: Kiitleyi kendi iizerinde katlayiniz ve homojen bir renk tonu elde edene kadar cizgiler
olusturmaksizin yaklasik 30 saniye kadar parmaklarinizin ucuyla hizli bir sekilde yogurunuz (2).
Kangtinilan kitleyi kalip yuvas tizerine yayiniz. Karistirma dahil calisma siresi yaklagik 1 dakika
15 saniyedir (3).

Agiz bosluguna yerlestiriniz ve sertlesmesini bekleyiniz; sertlesme yaklasik 3 dakika 15 saniyede
gerceklesir (4).

ZETAFLOW LIGHT

KULLANIM BiLGILERi

Dozaj: Tiipten karistirma blogunun dozaj 6lcedi boyunca gerekli miktari sikarak gikariniz. Sivinin
uzunluguna esit olacak sekilde bir miktar ZETAFLOW Catalyst dozajlayiniz (5).

Karigtirma: Spatula ile hizli bir sekilde kanstininiz, depolanan havayr gidermek icin karistirma
blogu tizerinde basing uygulayarak karisimi 6zenle ¢ikarip yayiniz.

Homojen bir renk tonu elde edene kadar islemi uygulamaya devam ediniz.

ideal karistirma stiresi yaklasik 30 saniyedir (6).

Kangtinilan kiitleyi kalip yuvasinin Gzerine spatula veya elastomerler icin kullanilan bir siringa ile
uygulayiniz.

Kanigtirma dahil calisma stresi yaklasik 2 dakika (7).

Agiz bosluguna yerlestiriniz ve sertlesmesini bekleyiniz; sertlesme yaklasik 3 dakika 30 saniyede
gergeklesir.(8):




TEKNIK OZELLIKLER - (Technical Data)

Malzeme $zellikleri Tablo 1 (Table 1) de yer almaktadir:

1-1S0 4823 / ADA Spec. 19

2-Karistirma siiresi

3-Toplam galisma stiresi*

4- Agiz boslugunda kalis siiresi

5-Yapisma stiresi*

6 - Basing sonucu deformasyon (min-max)

7 - Esnek geri kazanma

8- Ebatsal saglamlik 24 saat

*Klinik kullanim siireleri (malzemelerin 6zellikleri, tablo 1 - Table 1'de yer almaktadir) 23°C - 73°F sicaklikta yapilmis
bir karistirma olarak anlagiimalidir. Daha yiiksek sicakliklar bu stireyi azaltir, daha algak sicakliklar stireyi uzatirlar.

UYARILAR / GNLEMLER

- Kontrol kalibini uygulamadan énce, calkalayarak ve dikkatlice kurulayarak her tirlii oral sivi
kalintisini gideriniz.

- Gomlek veya giysilerinizi lekelemekten kagininiz. Eldiven kullaniimasi tavsiye edilir. Katalizatoriin
deri ve gozlerle temasindan kagininiz; kazaen deri ile temas etmesi halinde bol su ve sabun ile
uzun sre yikayiniz. Gozlerle temas etmesi halinde, musluk suyu ile bolca alkalayiniz ve doktora
danisiniz. Yutulmasi halinde derhal bir doktoru arayiniz.

- Kullandiktan sonra sertlestiricileri dikkatlice kapatiniz.

- Polisilaksana karsi duyarli kisilerde tahrise veya diger alerjik reaksiyonlara yol aabilir.

OLCUNUN TEMIZLENMESi VE DEZENFEKTE EDILMESI

Musluk suyu altinda bol su ile iyice durulandiktan sonra 6lgii derhal dezenfekte edilebilir.
ideal dezenfeksiyon 8l¢ii Zeta 7 solution (Zhermack) igine daldinlarak veya direkt Zeta 7 spray
(Zhermack) piiskirttlerek saglanir. Diger dezenfeksiyon maddelerinin kullanilmasi halinde,
tretici bilgilerini izleyiniz.

MODELLERIN DOKULMESI

Kalip sertlesme sona erdikten sonra 30 dakika ile 72 saat arasinda dokilr. Yiizey gerilimini ve
kabarciklarin olusmasi riskini azaltmak icin (algi bazli malzemeler ile), kalibi Tensilab (Zhermack)
ile buharlastirarak isleme tabi tutmaniz tavsiye edilir. Malzeme piyasada bulunan iyi kalitedeki
tiim algilarla uyumludur. Zhermack type 4: Elite Rock, Elite Master ve, Type 3: Elite Model, Elite
Stone algilarinin kullanimini tavsiye ederiz.

GALVANIZASYON

ile islenilmis élciiler bakir veya glimils ile galvanize edilebilirler.

DEPOLAMA
5° ve 27°C (41° - 80°F) arasinda dogru olarak muhafaza edilmeleri halinde 36 ay siireyle
garantilidirler.



zetaflow MODALITATE DE FOLOSIRE

SILICONII PENTRU CONDENSARE (POLISILOXANI) HIDROCOMPATIBILI PENTRU AMPRENTE
DE MARE PRECIZIE

UTILIZARI

Zetaflow Putty: Este un polisiloxan pentru prima amprenta care se caracteriza prin fluiditatea
iniziald in faza de lucru precum si prin marea duritate finald dupa intdrire. Se recomanda pentru
tehnica in doud faze (amprenta dubla).

Zetaflow Light: Este un polisiloxan hidrocompatibil cu o véscozitate mica si o foarte mare
fluiditate. Se recomanda pentru tehnica in doua faze (amprenta dubla).

Zetaflow Catalyst: Specific catalyst for Zetaflow Putty and Zetaflow Light.

LINGURA DE AMPRENTA
Toate tipurile rigide; sunt recomandate in mod special lingurile ZHERMACK de inox.

ZETAFLOW PUTTY

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE:

Dozaj: Utilizati lingura de masura pentru a doza cantitatea necesara de ZETAFLOW Putty si o
indepartati manual din acesta (nota: pentru un dozaj corect materialul trebuie sa ajunga pana la
nivelul superior al masurii). Nivelati masura. Pentru fiecare masura de material applicati 1 benzi e
ZETAFLOW Catalyst lungi de 4 cm. (1).

Amestecarea: Amestecati manual intre degete timp de 30 de secunde pana culoarea este
uniforma (2). Puneti materialul in lingura de amprenta. Timpul de lucru incluzand si amestecarea
este de aprox. 1 min si 15 secunde (3). Introduceti in gura si asteptati pana face priza, aprox. 3
min si 15 secunde (4).

ZETAFLOW LIGHT

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Dozaj: Aplicati cantitatea necesara urmarind scala de dozaj indicata pe pad Apoi puneti
ZETAFLOW Catalyst in lungime egala cu cea de fluid (5).

Amestecarea: Amestecati energic cu spatula prin apasare astfel incat sa eliminati orice bule de
aer. Repetati operatiunea pana la uniformizarea culorii amestecului. Timpul de amestecare este
ideal de aprox. 30 secunde (6). Introduceti amestecul in lingura de amprenta cu o spatola sau o
lingura de elastomeri. Timpul de lucru incluzand si amestecarea este de aprox. 2 min. (7).
Introduceti in gura si asteptati sa faca priza, proces ce dureaza aprox. 3 min si 30 sec. (8).



DATE TEHNICE - (Technical Data)

Caracteristicile materialelor sunt aratate in Tabelul 1 (Table 1):
1-150 4823 / ADA Spec. 19

2-Timpul de amestec

3 Timpul de lucru total*

4-Timpul in gura (minim)

5-Timpul de priza*

6 - Deformarea la presiune (min-max)

7 - Deformarea elastica

8- Stabilitate dimensionala liniara in 24 ore

* timpii de utilizare clinica (aratati in tabelul 1, caracteristici ale i ) se inteleg din | izarii
lao ade23°C-73°F. ile mai ridicate reduc acesti timpi, temperaturile mai joase fi prelungesc.
ATENTIE

- Inainte de a lua amprenta de corectie, indepartati rezidurile si fluidele orale rimanente prin
spalarea si uscarea amprentei.

- Inchideti etans toate recipientele utilizate.

- Evitati ontactul catalizatorului cu pielea sau ochii; spalati bine cu sapun si apa in cazul contactului
accidental cu pielea. In cazul contactului cu ochii, clatiti bine cu apa si prezentativa la medic.

- Aca substantele s-au ingerat prezentativa la medic.

- La persoanele sensibile polisiloxanii pot provoca iritaztii sau alte reactii alergice.

CURATAREA SI DEZINFECTAREA AMPRENTEI

Dupa ce a fost clétita din abundenta sub jet de apa, amprenta poate fi dezinfectata imediat. O
dezinfectie ideald se obtine introducand amprenta in Zeta 7 solution (Zhermack) sau pulverizand
direct Zeta 7 spray (Zhermack). Daca utilizati alti dezinfectanti, respectati instructiunile
producétorului.

TURNAREA MODELULULUI

Amprenta trebuie sa fie turnata intre 30 min si 72 ore dupa priza. Pentru a reduce tensiunile
superficiale si implicit riscul formarii de bule recomandam ca amprenta sa fie tratata prin
pulverizare cu Tensilab Zhermack. Materialul este compatibil cu toate tipurile de gips xistente.
Recomandam gipsurile Zhermack: Elite Rock, Elite Master (clasa a 4-a) si Elite Model, Elite Stone
(clasa a 3-a).

GALVANIZARE

Amprentele pot fi galvanizate cuargint sau cupru.

CONSERVARE
Garantat 36 luni la temperaturi intre 527°C (41°-80°F).




zetaflow UPUTSTVO ZA UPORABU

VODENI SILIKONI ZA KONDENZACIJU (POLISILOKSANI) ZA OTISKE IZUZETNE PRECIZNOSTI

UPORABA

Zetaflow Putty: Polisiloksan za prvi otisak koji ima karakteristiku da je fluidan na pocetku u
fazi izrade i ima izuzetnu tvrdocu na kraju nakon otvrdnuca. Savjetuje se za tehniku u dvije faze
(dvostruki otisak).

Zetaflow Light: Vodeni polisiloksan s niskom ljepljivosti i visokom fluidnosti. Savjetuje se za
tehniku u dvije faze (dvostruki otisak).

Zetaflow Catalyst: Specific catalyst for Zetaflow Putty and Zetaflow Light.

NOSAA ZA OTISKE
Bilo koja vrsta, samo ako je krut; posebno se preporuca nosac za otiske od neoksidirajuceg celika
Hi-Tray (Zhermack).

ZETAFLOW PUTTY

UPUTE ZA UPOTREBU

Doziranje: Mjericom uzeti potrebnu koliainu ZETAFLOW Putty-a i namazati na ruku (napomena:
mjericu se mora razati). Utisnuti rub mjerice u masu toliko puta koliko je mjerica dozirano. Za
svaku mjericu materijala nanijeti 1 trake ZETAFLOW Catalyst-a u istoj dulini mjerice (4 cm.) (1).
Mijesanje: Presaviti masu i energiano mijesiti vrhovima prstiju otprilike 30 sekundi, dok se dobije
homogena boja bez pruga (2).

Premazati dobivenu masu na nosaa otiska. Za obradu, ukljuaujuci mijesanje, je otprilike 1 min.
15 sek. (3).

Unijeti u usnu Supljinu i priaekati da se stvrdne u roku od 3 min. 15 sek. (4).

ZETAFLOW LIGHT

UPUTE ZA UPOTREBU

Doziranje: otisnuti iz tube potrebnu koliainu materijala dul ljestvice za doziranje posude za
mijesanje. Dozirati koliainu ZETAFLOW Catalyst-a u istoj mjeri duline tekucine (5).

Mijesanje: Energiano mijesati lopaticom,a zatim temeljito nanijeti smjesu pretiskajuci posudu
za mijesanje, kako bi se otklonio eventualno prisutni zrak. Ponoviti postupak dok se dobije
homogena boja. Idealno vrijeme mijesanja je otprilike 30 sek. (6).

Premazati dobivenu masu na nosaa otiska pomocu lopatice ili $pricom za elastomere.

Za obradu, ukljuaujuci mijesanje, je otprilike 2 min. (7).

Unijeti u usnu Supljinu i priaekati da se stvrdne u roku od 3 min. 30 sek. (8).



TEHNICKIPODACI - (Technical Data)

Karakteristike materijala navedene su u Tablici 1 (Table 1):

1-150 4823/ ADA Spec. 19

2-Vrijeme mijeSanja

3 - Ukupno vrijeme rada*

4 - Drzanje u usnoj supljini (min)

5- Vrijeme stvrdnjavanja*

6 - Deformacija na kompresiju (min-max)

7 - Ispravljanje nakon deformacije

8- Dimenzijske promjene nakon 24 sata

* Vremena klinicke uporabe (navedena u tablici 1 - Table 1, karakteristike materijala) odnose se na mijesanje pri
temperaturi od 23°C - 73°F. Vise temperature skracuju, a nize temperature produzuju vrijeme uporabe.

NAPOMENE / MJERE OPREZNOSTI

- Prije pripravljanja korektivnog otiska, ispiranjem otkloniti svaki trag usnih tekucina i dobro osusiti.

- Izbjegavati mrljanje kuta i odjece. Savjetuje se upotreba rukavica. Izbjegavati dodir katalizatora
s kolom i oaima;u sluaaju nehotianog dodira s kolom, obilno isprati vodom i sapunom. U sluaaju
dodira s oaima, obilno isprati vodom i zatraliti lijeaniaku pomoc. U sluaaju gutanja, odmah zatraliti
lijeaniaku pomoc.

- Palljivo zatvoriti sredstva za stvrdjivanje nakon upotrebe.

- Kod osjetljivih osoba polisiloksani mogu izazvati iritacije ili druge alergijske reakcije.

CISCENJE | DEZINFEKCIJA OTISKA

Nakon ispiranja pod tekuc¢om vodom, otisak se odmah moze dezinficirati. Optimalna dezinfekcija
postiZe se uranjanjem otiska u otopinu Zeta 7 (Zhermack) ili izravnim prskanjem Zeta 7 sprejem
(Zhermack). Ako rabite druga dezinfekcijska sredstva, slijedite upute proizvodaca.

IZLJEVANJA MODELA

Otisak se mora rastaliti u vremenu od 30 min. do 72 sata od otvrdjivanja. Da bi se smanjila
povrsinska napetost i rizik stvaranja mjehurica (kada su u pitanju materijali na bazi gipsa), savjetuje
se nebuliziranje otiska Tensilab-om (Zhermack).

Materijal je kompatibilan sa najboljim vrtsama gipsa na trlistu. Predlazemo uporabu ekstra tvrdog
gipsa za bataljke - Elite Rock, Elite Master (Zhermack) i tvrdog gipsa za modele - Elite Model, Elite
Stone (Zhermack).

GALVANIZACUA
Otisci mogu biti galvanizirani sa bakromi srebrom.
SKLADISTENJE

Garantirano za period od 36 mjeseci, ako se ispravno pohrani na temperaturi od 5° do 27°C (41°
-80°F).



zetaflow HASZNALATI UTASITAS (Hu)

HIDROFIL KONDENZACIOS SZILIKONOK (POLISZILOXANOK) NAGY PONTOSSAGU
LENYOMATOKHOZ

HASZNALATA

Zetaflow Putty: Polisziloxan elsd lenyomathoz. A megmunkalas folyaman kezdeti 6nthetdség,
a megkeményedés utan nagyfok keménység jellemzi. Kétfazisu lenyomatvételi technikahoz
ajanlott (dupla lenyomat).

Zetaflow Light: Alacsony viszkozitassal és magas onthetdséggel rendelkezé hidrofil polisziloxan.
Kétfazisu lenyomatvételi technikahoz ajanlott (dupla lenyomat).

Zetaflow Catalyst: Specific catalyst for Zetaflow Putty and Zetaflow Light.

LENYOMATKANAL
Minden merev tipus megfelels. A Zhermack rozsdamentes acél Hi-Tray lenyomatkanala
kiilonosen javasolt.

ZETAFLOW PUTTY

HASZNALATI UTASITAS

Adagolas: Haszndlja az adagolokanalat a kivant mennyiség kiméréséhez, majd teritse az
anyagot a tenyerébe (a korrekt adagolashoz az alap szintjének a mérékanal tetejét el kell émie).
Nyomja az adagoldkanal szegélyét az alapba, minden egyes kimért adaghoz egyszer. Minden
adag anyaghoz nyomjon 1 csik ZETAFLOW Catalyst katalizatort az adagol6 kanél hosszanak
megfelelGen (4 cm.) (1).

Keverés: Hajtsa Gssze és gy(rja meg az alapot energikusan az ujjvégeivel kb. 30 méasodpercig,
amig az anyag szine homogén lesz, csikok nélkiil (2).

Teritse szét az alapot a lenyomatkanalban. A kidolgozasi id6 a keverési id6vel egyiitt kb. 1 perc
15 mésodperc (3).

Helyezze a kanalat szajba és varjon, amig az anyag megkat, ami kb. 3 perc 15 masodperc (4).

ZETAFLOW LIGHT

HASZNALATI UTASITAS

Adagolas: Nyomja ki a kivant mennyiséget, figyelve az adagold skalat a keverdlapon. Ezutan
adagoljon a folyadékkal azonos hosszisagui adag ZETAFLOW Catalyst katalizatort (5).

Keverés: Keverje ssze az anyagot erételjesen egy spatuldval, azutan dvatosan teritse szét a
keveréket, ranyomva a keverdlapra, hogy a buborékokat kikiiszobolje, amik keverés kozben
keletkezhettek. Ismételje a procedurat, amig a keverék szine homogén lesz. A keverési ido
idedlisan kb. 30 masodperc (6).

Tegye a keveréket a lenyomatkanalba a spatuléval vagy elasztomerekhez valé fecskendével. A
kidolgozasi idé a keverési id6vel egyiitt kb. 2 perc. (7).

Helyezze a kanalat szajba és varja meg, amig a keverék megkdt, ami kb. 3 perc 30 méasodperc (8).



MUSZAKIADATOK - (Technical Data)

Az anyagok jellemzéi az 1. tablézatban (Table 1) talélhatok:

1-1504823 / ADA Spec. 19

2 - Keverésiidé

3 Teljes kidolg. id6*

4-1d6 a szajban

5 - Kotési ido*

6 - Nyomas alatti deformacio (min./max.)

7 - Rugalmas kiegyenlitédés

8 - Dimenzionalis stabilitds

* Aklinikai felhasznélasi idoket (Iasd 1. tablézat - Table 1, az anyagok jellemz6i) a 23°C/73°F-on térténd keverés kezdetétol
kell szamitani. Magasabb homérséklet csokkenti, alacsonyabb hémérséklet meghosszabbitja a jelzett iddket.

FIGYELEM

- Miel6tt a preciziés lenyomatot venné, tévolitson el minden, a sz&jbol szarmazé nedvmaradékot,
alaposan lecblitve és megszaritva az anyagot.

- Hasznélat utén a katalizétor tubust alaposan zarja vissza.

- Ne szinezze 6ssze a ruhdjat. Vigyazzon, hogy a katalizator ne érintkezzen bérrel és szemmel; ha
mégis borre kertilne, mossa le alaposan szappanos vizzel. Ha szembe kertilne, folyévizzel alaposan
Gblitse ki és forduljon orvoshoz. Ha az anyagot lenyeli, azonnal forduljon orvoshoz.

- A polisziloxanok, az arra érzékeny egyénekben irritaciot vagy mas allergis reakciot vélthatnak ki.

A LENYOMAT TISZTITASA ES FERTOTLENITESE

BG, folyd vizes oblités utan a lenyomat azonnal fertétlenithetd. Az idedlis fertétlenités gy érhetd
el, ha alenyomatot Zeta 7 solution (Zhermack) oldatba meriti vagy kézvetleniil bepermetezi Zeta
7 spray-vel (Zhermack). Mas fertétlenitoszerek hasznalataval kapcsolatban tartsa be a gyartd
utasitésait.

A MODELLEK KIONTESE

Alenyomatot kotés utan 30 perc - 72 6ra utén ki kell Gnteni. A felileti fesziiltség csokkentéséhez
és a buborékképzodés elkeriilése érdekében (gipszekkel) javasoljuk a lenyomat lefujasat
Zhermack Tensilabbal. Az anyag kompatibilis minden kereskedelemben kaphaté gipsszel. Mi a
Zhermack altal forgalmazott gipszeket ajanljuk: type 4 (Elite Rock, Elite Master - Zhermack) és type
3 (Elite Model, Elite Stone - Zhermack)

GALVANIZALAS

Az készitett lenyomatok galvanizalhatok ezisttel vagy rézzel.
ELTARTHATOSAG

36 honap 5°-27°C-on (41°-80°F)



zetaflow SPOSOB POUZITIA (KD

HIDROFILEN KONDENZACISKI SILIKON (POLISILOKSAN) ZA ZELO NATANCNO JEMANJE
ZOBNIH ODTISOV

UPORABA

Zetaflow Putty: Polysiloxan pre prvy odtlacok charakteristicky prvotnou tekutostou vo faze
spracovania a vysokou konecnou tvrdostou po vytvrdnuti. Odporticané pre techniku v dvoch
fazach (dvojaké odtlackovanie).

Zetaflow Light: Hydrofilny polysiloxan s nizkou viskozitou a vysokou tekutostou. Odporicané
pre techniku v dvoch fézach (dvojaké odtlackovanie).

Zetaflow Catalyst: Specific Catalyst for Zetaflow Putty and Zetaflow Light.

MODEL ZA ODTISEK (ZLICA)
Vsi tipi, samo da so trdi; $e posebej se priporodajo modeli iz nerjavedega jekla Hi-Tray (Zhermack).

ZETAFLOW PUTTY

SPOSOB POUZITIA:

Davkovanie: Odoberte odmerkou potrebné mnozstvo materiélu a rozprestrite ho na ruke
(upozornenie: odmerka musi byt vrchovata). Odtlacte okraj odmerky do hmoty tolkokrét, kolko je
davkovacich odmeriek. Na kazdu odmerku materidlu vytlacte ena prizky gélu ZETAFLOW Catalyst
v dizke odmerky (4 cm.) (1).

Miesanie: Prehnite hmotu na sebe a po dobu 30 sekind ju energicky prepracujte koncekmi
prstov, dokial nedosiahnete jednoliaty farebny odtien bez pruhov (2).

Rozprestrite rozmiesani hmotu na odtlackovu lyzicu. Doba spracovania vratane miesania je
priblizne 1 mintta 15 sekind (3).

Vlozte do zubnej dutiny a vyckajte do vytvrdnutia, ktoré sa dokon¢i do 3 mintta 15 sekind (4).

ZETAFLOW LIGHT

SPOSOB POUZITIA:

Davkovanie: Vytlacte z tuby potrebné mnozstvo pozdiz davkovacej stupnice miesacej jednotky.
Vytlacte rovnaké mnozstvo gélu ZETAFLOW Catalyst, ako je dizka roztoku (5).

Miesanie: Energicky premiesajte $pachtiou apotom za Ucelom uvolnenia eventudlne
nahromadeného vzduchu hmotu tlakom na miesaciu jednotku opatrne odoberte. Tito ¢innost
opakujte tak dlho, pokial nedosiahnete jednoliaty farebny odtien. Optimalna doba miesania je
priblizne 30 sekind (6).

Naneste rozmiesant hmotu na odtlackovu lyzicu $pachtlou alebo striekackou pre elastomery.
Doba spracovania vratane miesania je priblizne 2 mintt (7).

Vlozte do zubnej dutiny a vyckajte do vytvrdnutia, ktoré sa dokonci do 3 mintit a 30 sekdnd (8).



TECHNICKE UDAJE - (Technical Data)

Technické charakteristiky materialov s uvedené v Tabulke 1 (Table 1):

1-150 4823 / ADA Spec. 19

2-Cas medanja

3 - Skupni as obdelave*

4- Cas zadrzevanja v ustni votlini (mins.)

5 - Cas strjevanja*

6 - Deformiranje na pritisk

7 -Vrnitev elasti nosti

8- Stabilnost dimenzij 24 ur

* Doby klinického pouzivania (uvedené v tabulke 1 - Table 1, technické charakteristiky materialov) sa rozumeju od
zaciatku miesania pri teplote 23°C - 73°F. Vys3ie teploty tieto doby skracuju, nizsie teploty doby predIzuja.

OPOZORILA / VARNOSTNI UKREPI

- Preden naredite korekcijski odtisek odstranite vse fluidne sledi v ustih, oplahnite in natanano
osusite.

- Izbeguite, da sredstvo naredi madez na haljah ali oblekah.

- Svetuje se uporaba rokavic. Izbegujte neposreden stik koze ali 0ai s katalizatorjem; v primeru, da
je po nesreai prislo do stika s kozo, umivajte ta del z veliko koliaino vode in z milom. V sluaaju,
da je prislo do stika z odmi, pa izpirajte z veliko tekode vode in se posvetujte z zdravnikom.

-V sludaju pa, da je prislo do zavZitja, poklidite takoj zdravnika.

- Pri osebah, obcutljivih na polisiloksan, lahko povzroci razdrazenje ali druge alergicne reakcije.

CISTENIE A DEZINFEKCIA ODTLACKU

Ziskany odtlacok treba najprv starostlivo oplachnut pod te¢ticou vodou a potom je mozné

ihned' ho dezinfikovat. Idedlne odtlacok vydezinfikujete ponorenim do roztoku Zeta 7 solution

(Zhermack) alebo priamym postriekanim sprejom Zeta 7 spray (Zhermack). Pri pouzivani inych

dezinfekénych pripravkov dodrziavajte pokyny vyrobcu.

LITJEVZORCEV

Odtisek se vlije v aasu, ki traja od 30 minut do 72 ur od strditve. Da bi zmanjsali napetost na

povrsini in s tem tveganje, da se pojavijo mehuraki (pri materialih na bazi gipsa), se svetuje

obdelava odtiska z nebulizacijo proizvoda Tensilab (Zhermack). Material je kompatibilen z vsemi
boljsimi vistami gipsa na trzisau.

GALVANIZACUA

Qdtisi, ki ste uresnicili, lahko galvanizirate zbakrom ali srebrom.

SKLADIS ENJE
Garantira se za obdobje 36 mesecev, &e je pravilno shranjen med 5°in 27°C (41° - 80°F).



zetaflow IZMANTOSANA (Lv)

SILIKONI KONDENSACIJAI (POLISILOKSANI), HIDROSADERIGI AUGSTAS PRECIZITATES
NOSPIEDUMIEM.

IZMANTOSANA

Zetaflow Putty: Polisiloksans pirmam nospiedumam, kam raksturigs sakotnéjs gludums
apstrades laika un augsts beigu stingrums péc sacietésanas. Ir ieteicams divu fazu metodei
(dubultnospiedums).

Zetaflow Light: Hidrosaderigs polisiloksans ar zemu blivumu augstu gludumu. Ir ieteicams divu
fazu metodei (dubultnospiedums).

Zetaflow Catalyst: Specific catalyst for Zetaflow Putty and Zetaflow Light.

NOSPIEDUMU PLATE
Visi veidi, ja tas ir stingras; ir loti ieteicams izmantot nospiedumu plates no neruséjosa térauda
Hi-Tray (Zhermack).

ZETAFLOW PUTTY

IZMANTOSANA

Dozésana: Panemt ar dozétaju nepiecieSamu materiala daudzumu un izklat uz rokas (piezime:
dozétajam ir jabut pilnam). Piespiest masu ar dozétaja malu tik daudz reizu, cik daudz tika ieliktas
devas. Katru materiala devu izklat ZETAFLOW Catalyst 1 stripas tada pasa garuma, ka pats dozétajs
(vienads 4 cm.) (1).

Maisisana: Salikt masu un energiski samaisit ar pirkstu galiniem aptuveni 30 sek,, lidz ko ta
sasniedz viena veida tona krasu un ir bez svitram (2).

Izklat samaisito masu uz nospieduma plates. Apstrades laiks, ieskaitot maisisanu, ir aptuveni 1
min. 15 sek. (3).

levietot mutes dobuma un gaidit sacietésanu, kas paradas péc aptuveni 3 min. 15 sek. (4).

ZETAFLOW LIGHT

IZMANTOSANA

Dozésana: Izspiest no tibinas nepieciesamo daudzumu, izmantojot maisisanas bloka dozésanas
skalu. Dozét ZETAFLOW Catalyst dadzumu, kas ir vienads skidras vielas garumam (5).

Maisisana: Maisit energiski ar Spateli, lai nonemtu iespéjamo uzstkto gaisu, nonemt un rapigi
izklat maisijumu, veicot spiedienu uz maisisanas bloka. Atkartot operaciju lidz ko ir sasniegta
viena veida tona krasa. Idealais maisisanas laiks ir aptuveni 30 sek. (6).

Uzklat samaisito masu uz nospieduma plates ar $pateli vai $lirci elastomériem. Apstrades laiks,
ieskaitot maisisanu ir aptuveni 2 min. (7).

levietot mutes dobuma un gaidit sacietésanu; kas paradas péc.aptuveni 3min: 30:sek-(8)c



TEHNISKIE DATL - (Technical Data)

1. tabula (Table 1) ir dots materialu raksturojums:

1-1S0 4823 / ADA Spec. 19

2 - Maisisanas laiks

3 - Kopéjais apstrades laiks

4 - Atrasanas mutes dobuma

5 - Sakersanas laiks

6 - Saspiesanas deformacija (min.- max.)

7 - Elastibas atjaunosana

8- Dimensionala stabilitate 24st.

* Kliniskas izmantoanas laiks (noradits 1. tabula Table 1, materiala raksturojums) ir domats laiks no maisisanas
sakuma 23°C - 73°F temperatira. Ja maisisana notiek augstaka temperatara, $is laiks saisinas. Ja maisisana notiek

zemaka temperatura, is laiks paildzinas.

BRIDINAJUMI / PIESARDZIBAS MERI

- Pirms veikt nospiedumu korekciju, ir janonem jebkuras oralas skidras vielas pédas, kartigi
noskalojot un izzavéjot.

- Péc izmantosanas kartigi aiztaisit sacietinatajus.

- Ir ieteicams izmantot cimdus. Izvairities no katalizatora kontakta ar adu un acim, gadijuma,
ja tiek veikts netiss kontakts ar adu, ir rapigi janomazga ar tdeni un ziepém. Gadijuma, ja tiek
veikts kontakts ar acim, riipigi noskalot ar tekosu Gdeni un griezties pie arsta. Risanas gadijuma
nekavéjoties izsaukt arstu.

- Izvairities no halatu un drébju nosmérésanas.

- Cilvékiem, kas ir jatigi uz polisiloksaniem, var provocét kairinajumus vai citas alergiskas reakcijas.

MODELU IELIESANA

Platei ir jabut ielietai sakot ar 30min. lidz pat 72 stundam no sacietésanas laika. Lai samazinatu

virskartas spiedienu un pasu veidosanas risku (ar materialiem uz gipsa bazes), ir ieteicams

apstradat nospiedumu izsmidzinot to ar Tensilab (Zhermack). Materials ir saderigs ar viesiem
labakiem gipsiem, kuri ir pieejami tirg. Ir ieteicams izmantot extra stingro ipsi atlikumiem - Elite

Rock, Elite Master (Zhermack) un stingru gipsi modeliem - Elite Model, Elite Stone (Zhermack).

GALVANIZACIJA

Nospiedumi var bt galvanizéti ar varu vai ar sudrabu.

GLABASANA UN GARANTIJA
Materialam ir garantija uz 36.menesiem, jastas tiek pareizi glabats.no 5°lidz 27°C.(41°-80%F).



zetaflow NAUDOJIMO SALYGOS (LT)

KONDENSUOJAMIEJI SILIKONAI (POLISILOKSANAI), ATSPARUS DREGMEI, SKIRTI YPAC
TIKSLIEMS ATSPAUDAMS GAUTI

PASKIRTIS

Zetaflow Putty: Polisiloksanas pirmajam atspaudui, pasizymi pradiniu lengvumu apdorojimo
fazéje ir ypatingu kietumu galutinéje fazéje uzsibaigus kietéjimui. Rekomenduojamas taikant
dvifaze technika (dvigubo atspaudo technika).

Zetaflow Light: Poliksiloksanas, atsparus drégmei, pasizymintis mazu klampumu, lengvas.
Rekomenduojamas taikant dvifaze (dvigubo atspaudo) technika.

Zetaflow Catalyst: Specific catalyst for Zetaflow Putty and Zetaflow Light.

ATSPAUDINIAI SAUKSTAI

Tinka visi kietieji tipai; ypac rekomenduojami neradijancio plieno atspaudiniai Saukstai Hi-Tray
(Zhermack).

ZETAFLOW PUTTY

NAUDOJIMO BUDAS:

Dozavimas: Matuojancia priemone (menztiréle) paimkite reikiama medziagos kiekj ir uzdékite
ant rankos (pastaba: matavimo prietaisas turi bati $varus). Prispauskite jj prie masés tiek kartu,
kiek reikia pagal dozavima. Kiekvienam matuojamam medziagos kiekiui reikia 1 ZETAFLOW
Catalyst juosteliy (4 cm.) (1).

Misiniai: Sulenkite visa mase ir intensyviai maisykite pirsty galiukais mazdaug 30 sek. kol
gaunama vientisa masé (2).

Uzdékite iSmaiSyta mase ant atspaudinio Sauksto. Apdorojimo laikas, jskaitant maisyma -
mazdaug 1 min. 15 sek. (3).

|déti j burnos ertme ir palaukti, kol sukietés mazdaug 3 min. 15 sek. (4).

ZETAFLOW LIGHT

NAUDOJIMO BUDAS:

Dozavimas: ISraukti is tdbelés reikiama kiekj pagal dozatoriaus skale.

1$spausti ZETAFLOW Catalyst, kiekj, lygy skyscio kiekiui (5).

Maisymas: Intensyviai maisykite lopetéle, kad nesusidaryty burbuliuky, atsargiai maisykite,
paspausdami misinio mase.

Pakartokite veiksma, kol spalvos tonas bus vienodas. Idealus maisymo laikas- mazdaug 30 sek. (6).
Lopetéle arba elastomery $virkstu uzdekite iSmaisyta mase ant atspaudinio sauksto. Apdorojimo
laikas, jskaitant maisyma - mazdaug 2 min. (7).

|déti j burnos ertme ir palaukti, kol sukietés po mazdaug 3 min. 30 sek. (8).



TECHNINIA| DUOMENYS - (Technical Data)

1 lentelé (Table 1) pateikia medziagy charakteristikas:

1-1S0 4823 / ADA Spec. 19

2 - Maisymo laikas

3 - Apdorojimo laikas viso*

4- Bavimo burnos ertméje trukmé

5 - Kietéjimo laikas*

6 - Kompresijos deformavimas (min/max)

7 - Elastingumo atsistatymas

8- Dimensinis stabilumas

*Klinikinio naudojimo laikai (ivardinti 1 lenteléje - Table 1, medziagy charakteristikos) yra skirti pradéti maisyma

23°C-73°F droje. Maisant aukstesnéj aroje $ie laikai sumazéja. Maisant zemesnéje temperatiroje

Sie laikai padidéja.

PERSPEJIMAI

- Prie$ darant korekcinj atspauda, panaikinkite skysciy pédsakus, kruopsciai iSskalaudami visg
burnos ertme bei ja i¥dZiovindami.

- Atsargiai uzdarykite po naudojimo.

- Rekomenduojama naudoti pirstines. Saugotis, kad katalizatorius nepatekty ant odos ir  akis. Jei
taip jvyko, gausiai plaukite vandeniu ir muilu. Jei preparato pateko j akis, plaukite po tekanciu
vandeniu ir is karto kreipkités j gydytoja. Apsinuodijimo atveju is karto kreipkités j gydytoja.

- Venkite susitepti drabuZius.

- Jautriems asmenims poliksiloksanai gali sukelti alergines reakcijas.

ATSPAUDO VALYMAS IR DEZINFEKAVIMAS

Gerai praskalavus po tekanciu vandeniu, atspaudas gali bati iskart dezinfekuojamas. Idealus
dezinfekavimas pasiekiamas jmerkus atspauda j Zeta 7 tirpala (Zhermack) arba apipurskus jj Zeta
7 purskikliu (Zhermack). Naudodami kitas dezinfekuojancias medziagas,laikykités gamintojy
instrukcijy.

MODELIY LIEJIMAS

Atspaudas liejamas nuo 30 min. iki 72 val. nuo kietéjimo pabaigos. Norint sumazinti pavirsiaus
jtampa bei oro burbuliuky atsiradima (medziagos gipso pagrindu), rekomenduojama panaudoti
Tensilab (Zhermack). Medziaga suderinama su geriausiais gipso tipais esanciais rinkoje. Kultiniams
atspaudams rekomenduojama naudoti ypac kiet gipsa - Elite Rock, Elite Master (Zhermack) bei
kieta gipsa modeliams - Elite Model, Elite Stone (Zhermack).

GALVANIZAVIMAS

Atspaudai gali bati galvanizuojami su variu arba sidabru.

LAIKYMAS IR GARANTLJA

Tinkamai laikant 5°-27°C.{412~,80°F) temperatiiroje, garantija,yra-36 ménesiams.




zetaflow KASUTUSTINGIMUSED (ET)

HUDROFIILSED KONDENSATSIOONISILIKOONID (POLUSILOKSAANID) SUURE TAPSUSEGA
JALJENDITE VOTMISEKS

KASUTAMINE

Zetaflow Putty: Esialgse jljendi votmiseks moeldud polsiloksaan, mida iseloomustab esialgne
voolavus toGtlemisfaasis ja suur 1oplik kovadus pérast kdvastumist. Soovitatakse kahefaasilise
tehnika korral (topeltjéljend).

Zetaflow Light: Hidrofilne madala viskoossuse ja hea voolavusega polisiloksaan. Soovitatakse
kahefaasilise tehnika korral (topeltjljend).

Zetaflow Catalyst: Specific catalyst for Zetaflow Putty and Zetaflow Light.

JALJENDILUSIKAS
Koik jaigad lusikatiitibid; eriti soovitatakse roostevabast terasest jaljendilusikaid Hi-Tray (Zhermack).

ZETAFLOW PUTTY

KASUTUSVIIS

Doseerimine: Eraldada mootenduga vajalik kogus materjali ja laotada peopesale. (Mérkus: néu
peab olema téidetud iima kuhjata). Vajutada mootendu serv massile nii mitu korda, kui palju
on valjamoodetud koguseid. Iga materjalikoguse kohta tommata tks 1 modtendu pikkusega
Gihepikkust (st 4 cm) riba ZETAFLOW Catalyst'i (1).

Segamine: Voltida mass kahekorra ja sotkuda jouliselt sormeotstega umbes 30 sek, kuni vérvus on
tihtlane ega ole enam viiruline (2).

Laotada segatud mass jaljendilusikale. TéGtlemisaeg koos segamisajaga on umbes 1 min. 15 sek. (3).
Paigutada suu6onde ja oodata kovastumist, mis votab umbes 3 min. 15 sek. (4).

ZETAFLOW LIGHT

KASUTUSVIIS

Doseerimine: Pigistada tuubist vajalik kogus piki segamisaluse doseerimisskaalat. Doseerige
vaéljapigistatud vedelikuga vordne kogus ZETAFLOW Catalyst'i (5).

Segamine: Seejdrel segada jouliselt spaatliga, et eemaldada 6hk, mis voib olla sisse jaanud, votta
vajalik kogus ja laotada mass hoolsalt vajutades segamisalusele. Korrata, kuni saate tihtlase varvuse.
Ideaalne segamisaeg on umbes 30 sek. (6).

Kanda segatud mass spaatliga voi elastomeeride puhul stistlaga jaljendilusikale. Totlemisaeg koos
segamisajaga on umbes 2 min. (7).

Paigutada suu6onde ja oodata kovastumist, mis votab umbes 3 min. 30 sek. (8).



TEHNILISED ANDMED - (Technical Data)

Tabelis 1 (Table 1) on mérgitud materjalide omadused:

1-150 4823/ ADA Spec. 19

2-Segamisaeg

3-Tootlemisaeg kokku*

4 - Suus hoidmise aeg

5 - Kovastumisaeg*

6 - Deformeerumine survel (min/max)

7 - Elastne taastumine

8- Mootmete stabiilsus

* Kliinilise kasutamise ajad (tabel 1 - Tabel 1, materjali omadused) on méeldud segamise alustamiseks temperatuuril
23°C(73°F). Korgemal temperatuuril segamine liihendab neid aegu. Madalamal temperatuuril segamine pikendab.

HOIATUSED / ETTEVAATUSABINOUD

- Enne korrektuurjdljendi valmistamist eemaldada kéik suueritiste jadgid korralikult loputades ja
kuivatades.

- Sulgeda kévendid parast kasutamist korralikult.

- Soovitatav on kasutada kindaid. Valtida kataliisaatori sattumist nahale ja silma; juhuslikul
sattumisel nahale pesta rohke vee ja seebiga. Silma sattumise korral loputada rohke voolava veega
ja poorduda arsti poole. Allaneelamise korral kutsuda kohe arst.

- Hoiduda kitlit voi riideid maarimast.

- Poliisiloksaanide suhtes tundlikel inimestel vaib tekkida arritus voi muu allergiline reaktsioon.

JALJENDI PUHASTAMINE JA DESINFITSEERIMINE

Pérast rohke voolava veega loputamist voib jaljendit kohe desinfitseerida.

Ideaalseks desinfitseerimiseks kasta jljend 10 minutiks Zeta 7 solution (lahusesse) (Zhermack) voi

pihustada seda Zeta 7 spray (spreiga) (Zhermack). Teiste desinfitseerimisvahendite kasutamisel

jargida tootja juhiseid.

MUDELITE VALAMINE

Jéljend valatakse 30 min kuni 72 tunni jooksul pérast kdvastumist. Et véhendada pindpinevust ja

mullide tekkimise ohtu (kipsi baasil materjalide puhul), on soovitav jéljendit todelda, pihustades

selle ile Tensilab (Zhermack)iga. Materjal sobib kéikide paremate turul saadaolevate kipsidega.

Matriitside jaoks on soovitav kasutada ekstrakova kipsi - Elite Rock, Elite Master (Zhermack) ja

mudelite jaoks kova kipsi - Elite Model, Elite Stone (Zhermack).

GALVANISEERIMINE

Valmistatud jéljendeid vib vase voi hobedaga galvaniseerida.

HOIDMINE JA GARANTII
Materjali garantii kehtib 36 kuud, kuiseda hoitakse nduetekohaselt 5°-27°C.(41°-80F) juures.



zetaflow WUHCTPYKLIUV 3A YTIOTPEBA

CUNUKOHN 3A KOHAEH3AUMA (MONMCUNOCAH) BOAHOKOHTAKTEH C BUCOKA
TOYHOCT

OBPABOTKA

Zetaflow Putty - nonvcunoKcaH 3a MbpBin OTNEYaTK , XapaKTepusupaly ce ¢ MbpBOHayanHa
TeunmBoCT B paboTHata (asa u BMCOKa TBBPAOCT e nmonumepusupare. Mogxopaw 3a
[BY$a30Ba TeXHMKa.

Zetaflow Light - HUCbK BUCKO3WTET, MHOTO TUNMB, XUAPOCHBMECTUM NOAUCUNOKCaH. MoaxoaaLy
3a iBy(ha30Ba TexHMKa.

OTMEYATDBYHA NHXKULA
Bouuku BUgoBe ca TBbpAW; MpenopbuBar Ce, MO CreLyanHo, OTMeYaTbuHin NbKALM OT
Hepbxaaema ctomaHa Hi-Tray (Zhermack).

ZETAFLOW PUTTY

WHCTPYKLIUA 3A YNOTPEBA

[losnpaHe: 13non3gaiiTe MepuTenHa MbXuLa 3a J03upaHe Ha HeOOXOANMOTO KONMYECTBO TO
Zetaflow putty 1 ro B3emeTe B pbKa( 3abenexka: 3a KopekTHa 403a - HUBOTO Ha Zetaflow putty
TpAGBa fa AoCTUra [0 BbpXa Ha A03aTOpHaTa MbXuLa). PascTenete J0O3MPaHOTO KONMYECTBO
Zetaflow putty B pbkaTa cv 1 npeTicHeTe pbboBeTe Ha A03MpallaTa Mbxinua. Mpubasete eaHa
neHTa ot Zetaflow Katanusatop no gbmxuHa ~ 4 cm. Toa ce OTHacA 3a BCAKa f03a oT Zetaflow
putty.

CmecBaHe: PasmeceTe eHeprilyHo C MpbCTU 3a okono 30 CeKyHAM, [OKaTo W3LAno ce
XOMOTeHU31pa LiBeTa 1 34e3HaT ClefuTe OT Katanu3atop. MocTaBeTe Macata B oTneyaTbyHara
nbxuLa. PaboTHOTO Bpeme BKMIOYBALLO 1 BPEMETO 3a CMecBaHe e 0Koo 1 MuHyTa 1 15 ceKyHan.
lMocTaseTe nbXuLaTa B yCTaTa Ha NaLueHTa 1 U34aKailTe a ce BTBbPAN 3a OKONMO 3 MUHYTU 1
15 cekyHau.

ZETAFLOW LIGHT

YMOTPEBA

[losnpaHe: 13non3gaiiTe ckanata 3a J031paHe Ha 6NIOKYETO 3a CMeCBaHe 1 MoCcTaBeTe NieHTa oT
HeobxoanMoTo KonuyecTso ot Zetaflow light, HaHeceTe u cblyaTa No AbMkMHa neHTa ot Zetaflow
Katanusatop.

EHepriyHo pasmeceTe C LNaTyna i MpUTECHeTe OTrope 3a J1a eNMHIPaTe Bb3/yIHUTE MeXypy.
BpemeTo 3a cmecBaHe e ~ 30 cekyHaw. MocTaseTe cMecTa B OTNeyaTbyHaTa IbXMLA C WNaTyna
VNN CbC CNPUHLIOBKa 3a enactomepi. PaboTHOTO Bpeme BKNIOYBALLO Y BPEMETO 3a CMecBaHe e
0KONO 2 MMHYTW. lMoCTaBeTe bKULaTa B yCTaTa Ha naLeHTa 1 134aKaiite fa ce BTBbp/AM 3a OKONO
3 MUHYTI 1 30 CEKYHAM.



XAPAKTEPUCTUKU HA MATEPUANA - (Technical Data)
Tabnuua 1 cbabpxka xapaKkTepuCTIKITe Ha MaTepuaniTe:
1-150 4823 / ADA Spec. 19

2-Bpeme 3a cmecBaHe

3 - Bpeme 3a 061a 06paboTtka*®

4 -TpecToit B yCTaHaTa KyxvHa

5 - Bpeme 3a ctaraHe*

6 - [ledopmaLya Ha HaTUCK (MUH./MaKC.)

7 - EnactnyHocT Ha pasmepa

8- CrabunHocT Ha pasmepa

* Knuwisrire pabotkut spewena (u3ipoenn B TaBuua 1 - Table 1, xapaxTepucTikit Ha matepyand
Tenneparypa 23—73°F. Pa3bpKBaeTo npit No-BICOKa TeMNEPaTYP CKbCAB] Te3N BPEnena. Pa3GbpKBIHETD NP MO-HICKa TeMNEPaTYPa i YbKasa

NPEANA3HU MEPKW / 3ABENEXKU

- Npen M3NMbAHEHVe Ha KOPUTMPALL OTMeYaTbK, OTCTPaHETe BCAKAKBY OCTaTbLM OT TEYHOCTH OT
YCTHaTa KyX1Ha KaTo BHIMaTENHO M3MNakHeTe i U3cywnTe.

- 3aTBapAiiTe BUHArV BTBbPAVUTENNTE CNIef U3NON3BaHe.

- MpenopbyBa ce M3M0N3BaHETO HapbKaBuL. [1a3eTe ce OT KOHTAKT Ha KaTanu3atopa  koxara
1 OUUTe; NPM eBEHTyaneH CyyaeH KOHTAKT C KOXa, M3nnakHeTe 06UNHO C BOja U CanyH.
Mpy KOHTAKT C ouuTe, M3nnakHeTe OOMNHO B Tevalya Boja U ce obbpHeTe KbM nekap. Mpn
nornbluaHe, He3a6aBHO ce 0GbPHETE KbM NeKap.

- MaseTe ApexuTe, OCTaBaT neTHa.

- Mpv Xopa, YyBCTBUTENHI KbM NOAUCNOCAHN MOTaT Jia ce HabnioasaT Bb3OYAUMOCT K ApyriA
anepriyHn peakLmni.

MNOYUCTBAHE U AE3UHOEKTUPAHE HA OTNEYATBHKA

Cnepy 06MNHO M3NNaKkBaHe Ha OTneyaTbka Moj Tevalla BOf3, TA MOXe fa Ce Ae3nHpekTpa.
WaeanHoTo fesuHpekTMpaHe ce monyyasa kato ce motonAsa B Zeta 7 pastBop (Zhermack)
VNN C ANPEKTHO BNPbCKBaHe Ha Zeta 7 wnpeit (Zhermack). Mpu 3nonssaeto Ha Apyr Bua
Jie3vHdeKTaHTy, TpABBa Aa ce NpuabPXaTe KbM UHCTPYLMUTE Ha NPOU3BOANTENSA.

3ANENMBAHE HA MOAESIUTE

Otneyarbka ce 3anensa 3a BpemeTo o1 30 MuH. 11 72 yaca OT BTBbpAABaHeTO. 3a HamANABaHe Ha
NOBBPXHOCTHOTO HaMpexeHIe 1 prcKa oT 06pa3yBaHe Ha MeXypuyeTa (C MaTepuasny Ha runcosa
0CHOBA), ce Npenopbysa 06paboTka Ha OTNeyaTbKa kato ro usnapure ¢ Tensilab (Zhermack).
Matepuanbt e CbBMECTUM C BCUYKN Hall-kayecTBEHW TUNCOBE MpeiaraHn Ha nasapa.
MpenopbyBa ce M3noN3BaHETO Ha MHOTO TBbPA Srunc 3a mbHyeta: Elite Rock, Elite Master
(Zhermack) v TBbpp runc 3a mogenu: Elite Model, Elite Stone (Zhermack).

TANIBAHU3ALMA

OTneyarbLuTe MOraT Aa Ce ranBaH13MpaT ¢ Mef Un cpebpo.

CbXPAHEHUE U FAPAHLINA

MatepuanbT MMa rapaHLyA 3a nepuop oT 36 Mecella, NPy yCnoBYe Ye ce CbXpaHaBa NpaBuiHo
npu Temnepatypa mexay, 5° 1 27°C (41° - 80°F),

AKAT OT MOMEHTA Ha 3aM104BaKE Ha Pa3bPKBaHETo npu




zetaflow EmAE @D

EREENERAKERERREER (BRER)

N

Zetaflow Putty: ] EN4E FA BRRE SR IR 1E M R AOA BRI A 1457 R Bl R R FE 15, 30
5. I FH S EELA (AR ENE) o

Zetaflow Light: X5 HialEfkBAMRES K. BWBATFHELED
ERA (FRENE) o

Zetaflow Catalyst: Zetaflow PuttyFRZetaflow Light & F 1L 51 o

EpiRA

RERWEMAAME; HR@IWAHEN R Hi-Tray (Zhermack).
ZETAFLOW PUTTY

E g Fik:

=

FEABEFE 2R IETAROW Putty HT R FEF B BT R (BB A
TERERS—AMRERIZINEAMDETEF). BEAERIULRHR,
ARG EMR EEHLER. MEEAMELEN—&NEN0OR
$$Jc<r (#94.cm) (1) 9 ZETAFLOW Catalyst fE 4L 1 o

B RIS AR 30 B EE e S B R ERA().
EESRIVRNENRIEL. SERSHAER REHASH))
1586(3)

KLU B EHHALEL B 5391 5(4).

ZETAFLOW LIGHT

Rk

M’x WHFHATE VAL AR TR ERKE ARBFHE
#Jxr ) ZETAFLOW Catalyst 4L 371 (5) o

B A

FHU*IJJRULE FHEM R, Hﬁﬁﬂﬂ{{ﬂiﬂw_t?%ﬁ%liﬁﬂ &
HiipySin. E8 FRIMEEEMRINBEN 5. BIRRERELHI0R
(6). WRARMMEIBANSEEAEHERBINERRL. GFRE
Fif (B 7E 7 AR AR AT £ 293441 (7)

WA DR EEM R E B A2 434307 (8).




A H#R - (Technical Data)

&1 (Table 1) FAMmist:
- 150 4823 / ADA Spec. 19

- RARE

- BN T RiE*

- ORI E)

- % [ B (8
-HETE(&NEX)
-ERE

- Rttt

(R1-Table 1HFE, REVRHFIER) IKKERREHRN23° C - 73° FFE
BATFE. BRI LG, KEMSEKXLERE.,
BEEEER
- TR MEEIRENEERS, PR ETR, MEREMDRESR.

- AR PRt ZEHBE .

-EWERFE. BeERMREBEMELT, NRLERFEEMER, AERE
HKFAE R . MRLERBES, BARKESREZREEELHE.
FHEHEED E5iS.

- B R SRTHERR.

- MR RRIGBEER A S SR A K HE E T SR R

EMERE RS

EBRKTRAMEZE, TS X ENERITES. ﬂ*ﬁlﬁan—:lﬁfﬂ’}%u)\
Zeta7 solution (Zhermack) B5, EL#5 34 ELI5E Zeta 7 spray (Zhermack) {8 A Efth S F 1 BHE

BB FE R

Ty’ﬁ#ﬁ

RARETE IR TR BT 30 A 2 Mz E. ATRERERAMED (A
H’ﬂ) SEFHHIRE, B Tensiab (Zhermack) ITENEHTEHALE. A& L‘,fﬁ
BERBERATHEE. BIUERXERBREEAF (Elite Rock, Elite Master -
Zhermack) & %! FI 78 A F (Elite Model, Elite Stone - Zhermack).

L

IR I P S SR R

fRAN IR

MBEREERE T 5 27°041-80°F) Z B EFAE R, PIRBRIREAA 36 1A

¥ 00N O~ WN



zetafl ow BB 1o o

Lo ABy el Y (uilaia il (s shonw (5152) A (4 gShoan

alasiay)

Anda g die Al aally L6 Aaaall B Auladia) die el (S sbw A5 :Zetaflow Putty
(A0 asary) il yal) ol AT (B 4y el ciding Ladie G o5 433 &3 0 23
Alle A gpan g Auaiiia da g3 Aay Jliey (uilata ile Gl gl 152 : Zetaflow Light
(A 5350 daucy) Cpsila yall il Al (B 4y el cJaa

rdaadl Jala

Ok gl 8 gedananll Alala ¢Sl aladiusll Tay Lpulia Giliall (10 ds ghuaal) Gilal) £) 55 gaan
Agihia pi Adal) 0585 ¢f s A ¢ Hi-Tray (Zhermack). 53as80 g e cabeal 016
Universal Tray Adhesive (Zhermack). &< asidoy ¢ dlawa) 939
ZETAFLOW PUTTY

AaaIY) A8y sh

Q5% Ol ) 3 Aay o gy siea JSa Aal gy Balal) (e a3 Lpagll 355 s )
e 00 Basaall ulaal) dand Ui < e s Balal) o JuSall culla ey o (g gnnn JSal)
Jrall Jsh udi Lagd Zetaflow Catalyst s O s gudass o Aatiiesal) 33ball (e
(1) 4 Hs3)

309 (gl LS (gl ia A 30 Sl glual) iy B gy Crama g 0 9 g Jaldl) (A oy shala)
(2).cuilaia

(3). Jlill B g Alalis 4300 155 ABdy jpdaaill (e &g Adall (A (G ganall Tl pudasy
Al 15 Gl 3 ) Juati Bua (b i 0 ) BT g Glal) Cif (B Al 356
ZETAFLOW LIGHT

plasiuy) 44k

o Jalil) Bas gy ald) zaall bl Dacd) g 4 W) (e Ay slhaal) Lpasl) 331 o3 1de )

(5). il Azas! &y s Zetaflow Catalyst ¢ 4sas 5 plass

a8 i) Ay 9S50 B A #) sgd) o A 3Y alal) Javal) aladiudy 5 gy Jalil) A clsl)
By gl Tahall e Alling 038 Cuaall By

30 (Hsad Jual Alliall Lalil) 53a , uilaia dal 5 (o od ol gy i Alaal) ) S5 o
(6).4:6

a5 Audalaall 3 gally Auals Ao g Jaaal) A gy alid) al) ) Ada glical) pal) AL A5
(7)3882 2,0 5> ) Jaaay Balid) Salii ppadaal)

()4 30,5 (583 3 M e B2l luakaly of () & gy (Blall b o Jadil) aungy



gaal) JLara) ¢
A iy

ADA 19/1S0 4823

Ll 33

*Adaal) pdaadl 53

(i) i 4y

* ] 330

(‘,\éi i f ) Sl 3 o gl

Sl Aigja

Aaayl) gt g il

s gy SVl i) gl ) 5 g (Sadd) o g fal shal B g iy Al ol 3y
ke § Zeta 7 solution (b deal bl Gk cp 4k

A8 clali J £ ) (A s Al ke il S 5 y2a Zeta 7 spray (Zhermack)
o 28,20 gl ) £ 92, cang 5 8] g o S5 ixiad)

T P

B) IS 5 iyl ) B ol R (0 B 72,95 30 o 29155 8 Al o
und 158 Ja Ladla sl o3y Tensilab (Zhermack). - Aead iy o (Ll e giaal 3gd
2 Elite Master / Elite Rock (Zhermack) & il 5 &hal 1 s plikiods sl Ggud B
Elite Model/Elite Stone. gl cla

Ading Ak o) o (b 0 Agal) Qi gudl o1 Ading )y onactl Ay Ja I sclbinl g gl
PRI 405 a8 ) (3 il Al

sy oy Sall lgadla Al (B )9 g Sl ) Bokal il cin, ppanil oA ) 18 ooy puadly
Jal gl .Sy 0 Al (B ol g g Jod shaly o () Acacdla la g 15y
g (ol o o &l i

) o (e shaead ) s 0 (a0 s e ) 9 A M B i

Al g iy o) Al (S ; Al

427-5008 ) plap Blanadl by ghin 51 i 36 DA A pliudl) dalua 4 riadlaall g cy A2
(cxix280 -41 §)



IT - QSSERVAZIONI IMPORTANTI: La consulenza rilasciata verbalmente, per iscritto o attraverso dimostrazioni, sull'uso dei
no: t; 4 sullo stato attuale della tecnica odontoiatrica e del nostro know-how. Essa & da considerarsi come
un'informazione non impegnativa, anche in relazione ad eventuali diritti di terzi, e non esime I'operatore professionale da
controllare personalmente se il prodotto & idoneo all‘applicazione prevista. L'utilizzo e I'applicazione da parte dell‘operatore
professionale awviene senza possibilita di controllo da parte dell’Azienda e pertanto sottostanno alla responsabilita
dell'operatore professionale. Un'eventuale responsabilita di danni si limita al valore della merce fornita dall'Azienda e
utilizzata dall'operatore professionale.

SOLO PER USO DENTALE

EN - IMPORTANT REMARKS: Consulting services on the use of our products, provided in any form, be that verbal, written
or through demonstrations, are based upon the current state of dentistry and of our know-how. They are to be considered
as non-binding information, also in relation to possible third party claims, and do not exonerate the user from personally
checking whether the product is suitable for the planned use. Use and application by the user take place under no possible
control by the Company, and are therefore under the user's responsibility. Possible liability for damages is limited to the value
of goods supplied by the Company and utilized by the user.

FOR DENTAL USE ONLY

FR - OBSERVATIONS IMPORTANTES: Les indications fournies de maniére verbale, par écrit ou a travers des démonstrations
portant sur I'utilisation de nos produits se basent sur I'état actuel de la technique odontologique et sur notre savoir-faire.
Elles doivent étre considérées comme des informations fournies sans engagement, méme en ce qui conceme les éventuels
droits des tiers, et n'exonérent pas |'utilisateur de ['obligation de controler personnellement si le produit est adéquat pour
I'application qui a été prévue. Lutilisation et I'application de la part de I'utilisateur se font sans possibilité de contrdle de la
part de la firme et, par conséquent, celles-ci sont placées sous la ilité de I'utilisateur. Une éventuellg ilité
naissant de dommages est limitée & la valeur de la marchandise fournie par la firme et employée par I'utilisateur.

POUR L'USAGE DENTAIRE SEULEMENT

S - CONSIDERACIONES IMPORTANTES: El asesoramiento proporcionado verbalmente, por escrito o mediante
demostraciones acerca del uso de nuestros productos, se basa en el estado actual de la técnica odontoldgica y de nuestro
know-how. Dicho asesoramiento debe entenderse como informacion no vinculante, tampoco con relacion a eventuales
derechos de terceros y no exime al usuario del deber de comprobar personalmente si el producto es idoneo para la aplicacion
prevista. El uso y la aplicacion por parte del usuario tienen lugar sin posibilidad de control por parte de la Empresa por lo
que son responsabilidad del usuario. Una eventual responsabilidad por dafios se limita al valor de la mercancia suministrada
por la Empresa y usada por el usuario.

SOLO PARA EL USO DENTAL

DE - WICHTIGE ANMERKUNGEN: Die miindliche, schriftliche oder durch Vorfilhrung erteilte Beratung hinsichtlich der
Verwendung unserer Produkte basiert auf dem gegenwartigen Stand der Zahntechnik sowie auf unserem Wissensstand.
Sie ist als nicht bindende Information zu betrachten, dies auch hinsichtlich mdglicher Rechte von Dritten und enthebt den
Benutzer in keiner Weise von der Verpflichtung, die Eignung des Produktes fiir die vorgesehene Anwendung persgnlich
2u iberpriifen. Gebrauch und Anwendung durch den Benutzer erfolgen ohne die Méglichkeit einer Kontrolle seitens der
Herstellerfirma und liegen somit in der Verantwortung des Benutzers. Eine mgliche Schadenshaftung ist auf den Wert der
von der Firma gelieferten und vom Benutzer verwendeten Ware begrenzt.

NUR FUR ZAHNARZTLICHE ANWENDUNG

PT - OBSERVAGOES IMPORTANTES: A consultadoria transmitida verbalmente, por escrito ou através de demonstraces,
sobre o uso dos nossos produtos, baseia-se no estado actual da técnica odontoldgica e do nosso know-how. Esta deve ser
considerada como uma informag@o ndo taxativa, mesmo relativamente a eventuais a direitos de terceiros e ndo isenta o
utente de verificar pessoalmente se o produto ¢ idéneo para a aplicago prevista. A utilizagdo e a aplicagdo da parte do
utente, é efectuada sem possibilidade de controlo da parte de Empresa e portanto sao da exclusiva responsabilidade do
utente. Uma evenutal responsabilidade por danos, limita-se ao valor da mercadoria fornecida pela Empresa e utilizada
pelo utente.

SOMENTE PARA USO DENTARIA



BELANGRIJKE OPMERKINGEN: Het advies dat woordelijk, schriftelijk of door middel van demonstraties wordt
gegﬁ&@er%@('&ﬁmk van onze producten, is gebaseerd op de huidige stand van de tandheelkunde en op onze know-
how. Het is te beschouwen als een niet-bindende informatie, ook met betrekking tot eventuele rechten van derden, en
het ontheft de gebruiker niet van het persoonlijk controleren of het product geschikt is voor de voorziene toepassing. Het
gebruik en de toepassing door de gebruiker geschieden zonder mogelijkheid van controle van de kant van de Firma en zijn
daarom onder de verantwoordelijkheid van de gebruiker. Een eventuele felijkheid voor schade is gelimiteerd tot
de waarde van de goederen die door de Firma zijn geleverd en door de gebruiker zijn gebruikt.

ALLEEN VOOR DENTAAL GEBRUIK

FI - TARKEITA HUOMAUTUKSIA Suulhsesu kirjallisesti tai havainnollisesti annetut tuotteiden kayttoohjeet perustuvat
hammaslaaketieteell tilaan ja tieto-tai . Niité ei tule pitaa sitovina tietoina (myds
muiden osapuolien olkeukslen suhteen), jonka vuoksi kayttdjan tulee 1avk\slaa henkilokohtaisesti, soveltuuko tuote
haluttuun kayttotarkoituk Yrityksellé ei ole mahdolli tarkistaa kayttéjan valitsemaa kayttod ja kayttotarkoitusta,
jolloin ne jaavat kayttajan vastuulle. Mahdollinen vastuu vaurioista rajoittuu yrityksen toimittamien ja kayttajan kayttamien
tavaroiden arvoon.

AINOASTAAN HAMMASLAAKETIETEELLISEEN KAYTTOON

EL - THMANTIKEE NAPATHPHEEIE: Ot 0Snyieg mou mapéyovtat 4, eYYPaAQC 1 Héow it /, OXETIKA PE mv
XPHon Twv mpoidvTwv pag, Baciletal ot Tpéxouaa (aTPIKA TEXVoyvwaia pag kai o “know-how/yvwpilw nm(
AUTEG ot 08nyieg Sev BewpolvTal avayKaoTIKEG, 08 6 | HETQ 0 emi pitwv. O emayyehy

1atpdg mpémeL va eAéyEel av To TIoiov ival kataiMnAo yia TV GUYKEKpIpéVN KaBe opd epappioyn katxprion. H
OWOTH XProN Kal EMayYEAUATIKT EQappoyr Tou TpoidvTog Sev pmopei va eeyxBei and v Etaipeia mapaokeurg
Kat v €ublvn Q£Pel amoKAEIOTIKA O emayyehpaTiag. Tuxwy amolnuiwoelg and v mevpd e Etaipeiag,
neptopilovtat oy amolnpiwon g agiag Tov mpoidvTog.

MONO I1A ENATTEAMATIKH XPHIH

DA - VIGTIGE OPLYSNINGER: Mundtlig og skriftlig instruktion samt instruktion i forbindelse med demonstration af brug
af vore produkter er baseret pa de aktuelle tandteknikker samt vores know-how. Instruktionen er derfor udelukkende af
vejledende karakter. Dette gaelder ogsa med hensyn til eventuelle krav i forhold til tredjemaend. Brugeren er stadig forpligtet
il personligt at kontrollere, at produktet er egnet til den konkrete placering. Brugerens anvendelse og placering af produktet
sker uden kontrol af virksomheden og det er derfor alene brugeren, som kan gares ansvarlig. Eventuelt ansvar for skader er
begraenset til veerdien af produkterne, som leveres af virksomheden, og som anvendes af brugeren.

ENDAST FOR DENTAL BRUK

SV - VIKTIGA ANMA k andnil av vara produkter som ges muntligen, skriftligen eller
genom demonstrationer, baseras pa dagens tand\akanekmk och vért know-how. Den ska betraktas som en vagledande
information aven nar det galler tredje mans eventuella réttigheter. Anvandaren méste personligen kontrollera om produkten
ar lampad for den aktuella tillampningen. Anvandningen och tillampningen av produkten ligger pa anvandarens ansvar da
detta sker utan att féretaget har méjlighet att utfora en kontroll. Eventuellt ansvar for skador ar begrénsat till vérdet pa den
vara som levereras av foretaget och anvands av anvandaren.

ENDAST FOR DENTAL BRUK

SL - POMEMBNO OPOZORILO: Nasveti o uporabi nasih izdelkov, ki jih dobite ustno ali pismeno
ali preko prakti¢nih demonstracij, temeljijo na trenutnem znanju zobozdravstvene stroke in nasi
usposobljenosti. Obravnavati jih morate kot informacije brez obveznosti, tudi v primeru skode in ne
oproscajo uporabnika osebne preveritve ali je izdelek primeren za predvideno uporabo. Uporaba
in namestitev sta pod uporabnikovo odgovornostjo, ker ju izvaja sam, brez moznosti kontrole s
strani proizvajalca. Eventuelna odgovornost za skodo je omejena na vrednost blaga, ki ga je dostavil
proizvajalec in rabil uporabnik.

SAMO ZA ZOBNO UPORABO



RU_- BAXHbBIE 3AMEYAHUA: KoHcynstaumm no Haweit npefoc B
M0G0V GOpME ~ YCTHOM, MNCLMEHHOI WM MOCPEACTBOM MPAKTUYECKUX [JEMOHCTPALMIA — OCHOBBIBAIOTCA
Ha COBPEMEHHOM CTOMATONIOTVIYECKOM OMbITe U HAWWX HOY-Xay. OHIN He [IOMKHbI CYMTATbCA OGA3ATENbHBIM
PYKOBOACTBOM K MPUMEHEHMIO, TaKKe 11 B OTHOWEHMM 3afBMleHNil TPETbUX CTOPOH, U He M3GaBnaioT

or TV NYHOIA NPOfyKTa Ha ero COOTBETCTBME NOCTABNEHHOI Nepes

3agave. Ua v mpi npogykTa ocyujectanseTca

6e3 Haj3opa M KOHTPOMA CO CTOpOHbI K , M va non

OTBETCTBEHHOCTb MO) NOHECEHHOTO yujep6a OrpaHNuNBaeTCA TOMbKO
CTOMMOCTbIO NPOAYKTa, NPeaoC ii v ucnonb: 0

TONbKO AJ1A NCMOb30BAHWA B CTOMATOJNIONAN

PL - WAZNE UWAGI: Instrukcje stowne, pisemne oraz prezentacje dotyczace uzytkowania naszych
wyrobow sa oparte na aktualnym stanie techniki stomatologicznej i naszej technologii. Nalezy
traktowac je - réwniez ze wzgledu na ewentualne uprawnienia osob trzecich - jako informacje
niezobowigzujace i pamietac, ze nie zwalniajg one uzytkownika od osobistego sprawdzenia, czy
produkt nadaje sie do okreslonego przeznaczenia. Jego uzytkowanie i zastosowanie odbywa si¢
bez mozliwosci kontroli ze strony Firmy i w zwiazku z tym odpowiedzialnos¢ spada na uzytkownika.
Ewentualna odpowiedzialno$¢ za szkody ogranicza si¢ do wartosci towaru dostarczonego przez
Firme i wykorzystanego przez uzytkownika.

TYLKO DO UZYTKU DENTYSTYCZNEGO

CS - DULEZITE PRIPOMINKY: Rada ohledné pouziti nasich vyrobkd udélend dstné, pisemné
nebo nazornym predvedenim se opird o soucasny stav zubni techniky a nas know-how. Musi
byt povazovana za nezavaznou informaci, a to i co se tyka eventualnich prav tfetich osob, a
nezprostuje uzivatele provedeni kontroly z vlastni strany za ti¢elem ovéfeni vhodnosti vyrobku pro
predpokladanou aplikaci. K pouziti a aplikaci ze strany uzivatele dochazi bez moznosti kontroly ze
strany firmy, a proto tedy podléha odpovédnosti uzivatele. Eventudlni odpovédnost za skody se
omezuje na kvalitu zbozi dodaného firmou a uzivaného uzivatelem.

POUZE PRO POUZITI V ZUBNIM LEKARSTVI

TR - ONEMLI GORUSLER: nlerimizin kullanimina iliskin olarak sdzli, yazili veya gérsel
yollardan yapilan danisimlar, gtinimtzdeki tibbi ortamin ve bizim “know-how"imizin temellerine
dayanmaktadir. Bunlari, Gginct kisilerin olasi hak ve iddialari s6z konusu oldugunda, baglayici
olmayan bilgiler olarak diisinmek gerekir. Profesyonel kullanici, triniin yapilacak uygulamaya
uygunlugunu sahsen kontrol etmekle yikimlidir. Uriiniin profesyonel kullanici tarafindan
kullanilmasini ve uygulanmasini Firma'nin kontrol etmesi miimkin olmadigindan, bu islemler
profesyonel kullanicinin sorumlulugundadir. Olasi bir hasar durumunda sorumluluk, Firma
tarafindan saglanarak profesyonel kullanici tarafindan kullanilan malzemenin degeri ile sinirlidir.
YALNIZCA PROFESYONEL AMACLA KULLANILIR

RO - REMARCI IMPORTANTE: Sfaturile referitoare la utilizarea produsului, acordate verbal, in
scris sau prin demonstratii, se bazeaza pe cunostiintele noastre medicale. Trebuie considerate ca
informative si nu obligatorii, chiar in relatie cu o a treia parte , si nu scuteste utilizatorul de a
controla personal potrivirea cu o anume utilizare. Folosirea si aplicarea din partea utilizatorului
are loc fara posibilitate de control din partea Companiei, si de aceea revine utilizatorului. Orice
responsabilitate pentru daune este limitata la valoarea produsului furnizat de Companie si folosit
de utilizator.

NUMAI PENTRU UZ PROFESIONAL



HR_: VAZNA NAPOMENA: Savijeti o uporabi nasih proizvoda koje dobijete usmeno, pismeno ili
putem' prakticnih demonstracija temelje se na postojecem stupnju stomatoloske tehnike i nase
blj i. Radi se o neobvezuju¢im informacijama i u sluaju eventualne Stete, jer iste
ne oslobadaju korisnika od osobne provjere da li je proizvod primjeren za predvidenu uporabu.
Koristenje i primjena proizvoda odvijaju se bez mogucnosti kontrole proizvodaca i stoga podlijezu
odgovornosti korisnika. Eventualna odgovornost za Stetu ogranicena je na vrijednost robe, koju
proizvodi proizvodac, a koristi korisnik.
SAMO ZA DENTALNU UPORABU

HU - FONTOS MEGFIGYELESEK: A széban, irasban vagy demonstracidkon elhangzé utasitésainkat
a fogaszati technolégia mai allasara és a know-how-unkra alapozzuk. Mint nem kételez érvényi
informaciot kell tekinteni a harmadik felek jogaival kapcsolatban is, és nem felmentve a vasarlot
az aldl, hogy személyesen ellendrizze, hogy a termék alkalmas-e a kérdéses feladatra. A vevé az
egyetlen felelds résztvevd, hiszen a terméket a gyartd minden ellenérzési lehetdségének hianyaban
hasznalja. Minden kar kifizetés a termék értékében limitalt.

CSAK FOGORVOSI HASZNALATRA

SK - DOLEZITE POSTREHY: Ustne, pisomné, alebo prevedené poradenstvo o pouzivani nasich
vyrobkoch sa zaklada na stcasnom lekarskom odvetvi a na nasom “know-how"”. Je povazované
za nezavaznu informaciu aj vo vztahu s pripadnymi pravami tretich oséb a nezbavuje odborného
pracovnika od povinnosti, aby osobne skontroloval, ¢i je vyrobok vhodny na dané poutzitie. Firma
nema moznost kontroly pouzitia a aplikacie vyrobku zo strany odborného pracovnika a preto je
za sprévne pouzitie zodpovedny on. Pripadna zodpovednost za skodu sa vztahuje na hodnotu
vyrobkov dodanych podnikom a pouzitych odbornym pracovnikom.

IBA PRE PROESIONALNE POUZITIE

LV - SVARBIOS PASTABOS: Konsultacija, kaip naudoti misy produktus, suteikta zodziu, rastu ir
demonstruojant naudojimo btida yra paremta esamomis masy medicinos ziniomis. Ja reikéty vertinti
kaip informacija, kuria neprivaloma vadovautis, net treciyjy 3aliy teisiy atzvilgiu ir 3ig informacija
turintis vartotojas turi pats jvertinti produkto naudojimo tinkamuma. Vartotojas naudoja ir taiko
produkta tam tikriems tikslams neegzistuojant galimybei, kad bendroveé galés produkto naudojima
kaip nors tikrinti, todeél jis pats yra atsakingas uz produkto vartojima. Atsakomybé uz sugadinta
produkta negali virsyti bendroveés pristatyty ir vartotojo naudojamy prekiy vertés.

TIKTAI PROFESIONALIAM NAUDOJIMUI

LT - SVARIGAS PIEZIMES: Padomi par musu produktu lietosanu, kas sniegti mutiski, rakstiski vai ar
demonstracijas palidzibu, ir balstiti uz masu pasreizéjam mediciniskajam zinasanam. Ta jauzskata
par nesaistosu informaciju, pat saistiba ar jebkuram treso pusu tiesibam, un tie neatbrivo lietotaju
no personigas atbildibas kontrolét produkta piemérotibu noteiktiem pielietojuma veidiem. Lietotajs
izmanto un pielieto produktu, Kompanijai neesot iespéjams jebkada veida uzraudzit so procesu,
tapéc tas notiek ar lietotaja atbildibu. Jebkura atbildiba par bojajumiem neparsniedz Kompanijas
piegadato un lietotaja izmantoto precu vértibu.

TIKAI PROFESIONALAI IZMANTOSANAI

ET - TAHTSAD MARKUSED: Meie toodete kasutamise nduanded, kas kirjalikult, suuliselt véi demonstreerimise teel,
pohinevad meie praegustel meditsiinilistel teadmistel. Seda tuleb pidada mittesiduvaks infoks, isegi kolmandate isikute
Giguste osas, ning see ei vabasta kasutajat isiklikult i toote sobivust

kasutamine ja rakendamine toimub ilma igasuguse Firmapoolse kontrollita ning seetdttu jaab kasuta]a vastutusele.
Igasugune vastutus kahjude eest piirdub Firma poolt tarnitud ja kasutaja poolt kasutatud toodete véartusega.

AINULT ERIALASEKS KASUTUSEKS




BG AXKHI 3ABENEMKU: KoHcynTaLumTe 3a ynoTpe6a Ha HaluyTe NPOAYKTHY, HE3aBIUCHMO 43 Ca YCTHI, MACMEHM
WniT 1O GOPMAI Ha eMOHCTPALIY, Ca 6a3MPaHH Ha HACTORLIOTO HYBO Ha IEHTATIHATA TEXHONIOTVA 1 HLLETO
COBCTBEHO HOy-Xay. TaKkiBa KOHCYTaLMM Ca HEOGBBP3BALLM 0PV MPU NPEARBABAHE Ha MPETEHLMY OT TPETa CTPaHa
11 He 0CBOBOX1ABAT CrELANKICTa OT 33TbKEHINETO 3 NPOBEPY MIMUHO a1 NDOAYKTET € NOAXOAL) 33 ChOTBETHATa
ynotpe6a. Zhermack He Moxe fa KOHTPONWPa NPUNOXeHNeTo Ha Zhermack NPOAYKTYM OT CeLyaniicTa, 3aToBa Tov e
V3LIANO OTTOBOPEH 3a BCAK YNIoTpeBa v npunoxeHe. OTTOBOPHOCTTa Ha Zhermack € orpaHiiena A0 KauecTsoTo Ha
MPOfYKTITE, OCTaBEHY Ha CTIELMANIACTa V1 M3MON3BaHI OT HEro.

CAMO 3A JEHTANHA YMOTPEBA

CN- EZRR: HIMRERMN OX. $EHLTERY, DRETFENBAANENETNR CL
FHINARIER, MARFRMEY, BENSE=FHRAEX, BTEEHRAPTARH=RMEE
FARMERTE. ARTEEHAPMTRNERLR, BMOREARRE. ERG. RESE
RFEMANE, BATRMEY, BAPER.
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